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1 INLEDNING

Heidelberg Materials Cement Sverige AB (tidigare Cementa AB och hadanefter benamnt "bolaget” eller
Heidelberg Materials) i Slite ingar i Heidelberg Materials som &r ett av varldens stérsta cement- och
byggmaterialforetag. Slitefabriken ar belagen i norra Slite pa Gotlands 6stkust och tillverkar 75 % av den
cement som produceras i Sverige.

Under tillverkningsprocessen anvéands olika branslen for att hetta upp kalksten. Vissa av de branslen
som Slitefabriken anvéander — A/C-bransle (som bestar av omhéndertagna losningsmedel) och KEO
(konverterad eldningsolja) — omfattas av lagen (1998:381) om atgarder for att férebygga och begransa
foljderna av allvarliga kemikalieolyckor (Sevesolagen). Till foljd av de méngder som hanteras omfattas
verksamheten av den hogre kravnivan i Sevesolagen och ska darmed uppratta en séakerhetsrapport.
Utover A/C-brénsle och KEO hanteras &ven eldningsolja 1, gasol, acetylen, krut (industriammunition),
och diesel i den befintliga verksamheten.

1.1 UTARBETANDE AV RAPPORTEN

Sékerhetsrapporten ar utarbetad av WSP i samarbete med Heidelberg Materials.

| enlighet med WSP:s miljo- och kvalitetsledningssystem, certifierat enligt ISO 9001 och 1SO 14001,
omfattas denna handling av krav p& internkontroll. Detta innebéar bland annat att en fran projektet
fristdende person granskar forutsattningar och resultat i rapporten. Ansvarig for denna granskning har
varit Maria Persson (Civilingenjor Kemiteknik), WSP.

1.2. INNEHALL

Denna sékerhetsrapport ar utformad i enlighet med Myndigheten for samhéallsskydd och beredskaps
(MSB) vagledning Sékerhetsrapport — Ett stdd vid det systematiska arbetet med att uppratta, fornya och
granska en sékerhetsrapport. Rubriksattningen i denna sékerhetsrapport foljer vagledningens rubriker i
stort och innefattar darmed bland annat foljande kapitel:

Innehall

— Inledning

— Handlingsprogram

— Beskrivning av verksamheten

— Verksamhetens omgivning

— Farliga @mnen

— Identifiering av risker for allvarliga kemikalieolyckor
— Analys av risker for allvarliga kemikalieolyckor

— Intern plan fér raéddningsinsats

1.3. SYFTE OCH MAL MED SAKERHETSRAPPORTEN

Syftet med denna sédkerhetsrapport ar att uppfylla de krav som stalls p& bolaget avseende upprattande
av en sakerhetsrapport och dess innehdll i enlighet med Sevesolagstiftningen.

5110355396 - Specialiststdd riskhantering - miljctillstand



UPPDRAGSNAMN FORFATTARE
Specialiststod riskhantering - miljotillstand Emelie Laurin och Henrik Selin

UPPDRAGSNUMMER DATUM
10355396 2024-04-29

Malet ar att beskriva Heidelberg Materials arbete med att forebygga och férhindra konsekvenserna av
en allvarlig kemikalieolycka vid den befintliga verksamheten samt, om behov av ytterligare atgarder
identifieras, beskriva dessa.

1.4. ALLVARLIGA KEMIKALIEOLYCKOR OCH DESS DEFINITION

Med allvarlig kemikalieolycka avses:

En olycka med ett eller flera farliga amnen inblandade, t.ex. utslapp, brand eller en explosion, som
orsakas av okontrollerade handelseférlopp i samband med driften vid en verksamhet som omfattas av
Sevesolagstiftningen, och som medfér omedelbar eller férdréjd, allvarlig fara for manniskors hélsa eller
miljon, inom eller utanfor verksamheten. [1]

1.5. AVGRANSNINGAR

Sakerhetsrapporten omfattar risker forknippade med plotsligt intraffade skadehandelser (olyckor) med
dodliga eller irreversibla konsekvenser for liv och hélsa, samt skador pa miljon.

Paverkan pa liv och halsa omfattar bade personer inom anlaggningens omrade, samt paverkan mot
personer utanfor anlaggningen, tredje man. Rena arbetsmiljorisker, till exempel fallolyckor, pakérning
etc. har inte analyserats inom ramen for detta projekt. F6r den har typen av anléaggningar kan
gransdragningen mellan vad som innefattas i begreppet arbetsmiljorisker och andra olycksrisker vara
svar att faststalla. Bedomning om vilka olyckstyper som ar relevanta med hansyn till detta sker i
riskidentifieringen.

| sdkerhetsrapporten bedéms aven mojlig paverkan pa, respektive paverkan fran, omgivande
verksamheter.

Foljande naturolyckor beaktas i rapporten: hoga vattennivaer (inklusive skyfall), ras, skred och
erosion, blixt- och dskovader, héga vindstyrkor, solstorm, sndstorm och isbildning, dimma och fuktig
miljo, extrema temperaturer samt skogsbrand. Ovriga naturolyckor, s& som laviner och tsunamis
avgransas bort.

Rapporten fokuserar pa de kemikalier som omfattas av kraven i Sevesolagstiftningen.

1.6. SAMRAD

Av 13 § (1999:381) fdljer att verksamhetsutdvaren skall samrada med statliga och kommunala
myndigheter, organisationer och enskilda. Bolaget har vid tva tillfallen genomfort samrad enligt 13 §
(1999:381). Det forsta samradet genomfordes 2021 for bolagets nu géllande verksamhet vilken denna
sakerhetsrapport omfattar. Det andra samradet genomfordes under 2023 med anledning av bolagets
ansokan om tillstdnd for att bedriva cementproduktion och avskiljning av koldioxid, se avsnitt 3.9. |
efterféliande tva avsnitt ges en sammanfattning av de bada samraden.

1.6.1. Samrad 2021

Slitefabriken (da Cementa AB) genomforde under varen 2021 samrad enligt 13 § Sevesolagen. Syftet
med samradet har varit att redovisa de omgivningsfaktorer som framkommit i Slitefabrikens utredning
samt att ytterligare utreda faktorer i omgivningen som &r av betydelse for att vi ska kunna bedriva var
verksamhet pa ett sakert satt.
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| samradsunderlaget ingick en kort beskrivning av Slitefabrikens verksamhet med tonvikt pa var
hantering av eldningsolja och andra farliga &amnen samt redogdrelse av faktorer som kan paverka
sékerheten och risken for allvarliga kemikalieolyckor.

Samrad har skett med GEAB/Vattenfall, Orica AB, Lansstyrelsen, Trafikverket och Region Gotland.

Yttranden och synpunkter

Yttranden inkom frén Lansstyrelsen, Orica AB, GEAB/Vattenfall, Trafikverket och Raddningstjansten
(Region Gotland).

Lansstyrelsen angav att samrad ska ske med GEAB och Orica AB vilket redan hade skett. | 6vrigt
redovisade lansstyrelsen enbart Sevesolagens krav pa anméalan och handlingsprogram.

Orica noterade att deras lagring utgor en Sevesoverksamhet pa den lagre kravnivan och att det finns
risker som kan paverka Slitefabrikens omrade. Utdver explosivamnen sa lagras ocksa stérre mangder
ammoniumnitrat som vid brand kan medféra utslapp av kvaveoxider och vid osannolika férhallanden
leda till en detonation.

Raddningstjansten vid Samhallsbyggnadsférvaltningen p& Region Gotland papekade att uppgift
saknades i samradshandlingen att Cementa har tillstdnd for explosiva varor avseende sprangamne,
sprangkapslar & detonerande stubin. De papekade ocksé att forvaring av explosiv vara sker i Vastra
brottet samt att det saknades uppgift om att ammoniak hanteras i anlaggningen.

Raddningstjansten framforde i yttrandet att hantering av explosiv vara och ammoniak bor tas med i
beskrivningen av verksamheten och att ammoniak tas med som intern riskfaktor i det fortsatta arbetet.

GEAB/Vattenfall och Trafikverket meddelade att de inte hade nagra synpunkter pa samradsunderlaget.

Omhandertagande av synpunkter efter Sevesosamrad

Av inkomna samradsyttranden har inga nya omgivningsfaktorer framkommit.

Hanteringen av explosiv vara ingar som en viktig del av Cementas sakerhetsarbete och sker i nara
samverkan med Orica. Inga nya risker eller behov av skyddséatgarder har dock identifierats som foljd av
samradsyttrandet. Hanteringen av explosiva varor sker i Vastra brottet som ligger pa tillrackligt stort
avstand for att inte kunna paverka sakerheten inom fabriksomradet.

Cementa anvander ammoniak i vattenldsning med koncentration <25%. Denna produkt klassificeras
som farligt for vattenmiljon - fara for skadliga langtidseffekter, kategori: kronisk 3 med farokod H412.
Dessutom ar produkten halsofarlig med klassificeringen Fratande eller irriterande pa huden, kategori 1
med farokod H314 samt Specifik organtoxicitet Enstaka exponering, kategori 3, luftvagsirritation med
farokod H335. Produkten har sdledes miljofarliga egenskaper men utgor inte farligt &mne enligt
Sevesoftrordningen (som endast omfattar kategori akut 1 samt kronisk 1-2). Produkten utg6r heller inte
farligt amne avseende halsofarlighet.

| Cementas utredning har hanteringen av ammoniak inte bedémts kunna paverka sikerheten for farliga
amnen inom Cementas fabriksomrade. Risker vid hanteringen av ammoniak har i 6vrigt bedomts
avseende saval arbetsmiljo som yttre miljo och bedoms kunna ske pa ett tillfredsstallande satt.

Sammantaget har inkomna samradsyttranden i viss man bidragit till att uppmarksamma viktiga
riskfaktorer men har inte inneburit att nagra nya omgivningsfaktorer har identifierats eller bedémts
annorlunda avseende forutsattningar att paverka sakerheten vid Cementa.
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1.6.2. Samrad 2023

Med anledning av kommande tillstdndsanstkan for nytt miljotillstand genomférde Heidelberg Materials
Sevesosamrad med méten den 26:e och 27:e september samt den 3 oktober. Vid samradet den 26:e
september deltog representanter fran Orica respektive Vattenfal/GEAB!. Vid samradet den 27:e
september deltog myndigheter fran Gotland (Region Gotland inkl. Raddningstjansten, Lansstyrelsen och
Sjofartsverket) och vid samradet den 3:e oktober deltog representanter frain MSB, Naturvardsverket,
Sjofartsverket och Region Gotland.

Vid samraden presenterade bolaget nulaget respektive planerade férandringar i kommande
tillstandsansokan. Vidare presenterades och diskuterades saval befintlig som kommande mgjlig
riskpaverkan p& omgivningen, respektive majlig paverkan fran narliggande verksamheten pa Heidelberg
Materials verksamhet. Riskkonsulter fran WSP deltog vid samraden och beskrev 6vergripande
omfattningen av de riskbedémningar som kommer att upprattas inom ramen for tillstdndsansokan.
Slutligen gavs de inbjuda verksamheterna mgjlighet att stalla fragor och lamna synpunkter, vilket
sammanfattas nedan.

Innan den planerade verksamheten med koldioxidavskiljning tas i drift kommer en ny uppdaterad
sakerhetsrapport att lamnas in till lansstyrelsen. Efterféljande avsnitt nedan avser darmed enbart en
redovisning av sakerhethetsaspekter och riskbedémning for den nu aktuella verksamhet som bedrivs av
bolaget.

En separat riskbedémning har uppréattats fér den framtida planerade verksamheten, och i denna beaktas
synpunkter som inkommit under samradet, samt analyseras och redovisas risker generellt for den
framtida planerade verksamheten [2].

Synpunkter, 26:e september

Orica stéllde fragan kring vad de utmaérkta lagringsytorna (Nordstreams gamla rérlager) vaster om
Solklintsvagen ska anvandas till. Bolaget informerade om att detta ar en hardgjord yta som ska
anvandas till uppstallning av tung utrustning till anlaggningen under konstruktionsfasen. Verksamheten
bedoéms ej medfora riskpaverkan.

Vidare dnskade Orica information kring branslelagringen i det ¢stra brottet. Viss lagring kommer att
fortga och lagerlokaler for andra typer av branslen kommer att tillkomma péa andra ytor. Volymen av
branslen okar pa grund av byte till nya bransletyper. Slutligen belyste Orica frdgan om kumulativa
effekter som kan rora deras hantering av brandfarlig och explosiv vara Bolaget meddelar att detta
kommer att beaktas inom ramen fér kommande riskbedomningar inom ramen for tillstdndsansékan.

Vattenfall ar intresserade av vad som ska handa med oljepiren och informerar om att den senaste
baten som togs in var 2020 och dessforinnan 2007. Det ar av intresse att veta i vilken ordning pirerna
kommer att rivas och byggas samt om det finns mojligheter att bygga forst och riva sedan. |
diskussionen som féljde konstaterades att frdgorna har en logistisk utmaning, exempelvis da ingen bat
bor tas in under byggfasen. Detta kommer att krava en tat dialog mellan inblandade parter och Vattenfall
patalar att deras anlaggning ska kunna vara i gang i handelse av kris, oaktat Heidelberg Materials
byggskede.

I en framtida verksamhet maste betydligt tatare lossningar kunna hanteras da Vattenfall ska kunna sta
for elforsorjningen om kabeln till Gotland slas ut. Detta skulle motsvara cirka en bat i veckan till oljepiren
vid full drift. En fungerande oljepir i alla lagen ar troligtvis ett krav, men mdjliga l6sningar for
krissituationer kan diskuteras. Det noteras dock att den nya piren kan komma att mojliggora for stérre
batar samt att om Gotland blir stromlést kommer cementfabriken dnda inte att kora pa grund av
strombrist. En mojlig l16sning ar att extra brénsle lagras vid behov under anlaggningsskedet.

1 GEAB (Gotlands Energi AB)
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En riskbedémning som underlag till beslut fér detta ska tas fram av Vattenfall senast under 2025. Ingen
planerad utdkning for lagring av bransle planeras i nulaget men kan dock bli aktuellt av beredskapsskal.

Heidelberg Materials informerar om att eftersom bolaget inte anséker om en hogre tillstdndsgiven
produktionsvolym for klinker forvantas ingen produktionsbaserad 6kning av brénslehanteringen pa
Oljeberget. Tilkommande hantering av aminer kommer preliminart att placeras pa Oljeberget, men
varken specifik produkt eller plats har valts annu.

Vidare informerar Vattenfall om att befintliga cisterner ska snart besiktigas samt att anlaggningen fortsatt
ar Sevesoklassad pa den lagre kravnivan. Fragan om tillganglighet pa Storgatan under byggfasen lyftes.
Vattenfall har lastbilstransporter i samband med projekt, méngden varierar dver tid men generellt rér det
sig om fa transporter. Slutligen informerade Vattenfall om att perimeterskyddet runt hela anlaggningen
snart ska ses Over.

Synpunkter, 27:e september

I nedanstaende stycken redogérs for inkomna synpunkter som kan kopplas till olycksrisker.
Lansstyrelsen Gotland anser att anstkan ska omfatta foljande:

— En fullstéandig forteckning av kemikalier och branslen, med anvandningsomrade, méngder,
egenskaper, risker samt lagring och hantering.

— En ny sakerhetsrapport enligt Sevesolagstiftningen.

— En utférlig riskbedémning avseende dvriga (ej Sevesorelaterade) risker for miljo och manniskors
hélsa inklusive risker kopplade till brand.

Sjofartsverket anser att en fordjupad maritim riskanalys behéver upprattas, efter utférda simuleringar
som gors tillsammans med Transportstyrelsen och Sjofartsverket.

Synpunkter, 3 oktober

I nedanstaende stycken redogérs for inkomna synpunkter som kan kopplas till olycksrisker.
MSB framfor att ansokan bor innehalla foljande:

— riskerna med tillkommande CCS-anlaggning,

— vilka omraden som kan paverkas,

— vilka skador som kan uppsta pa manniskor till foljd av olycksscenarier med utslapp av
forvatskad koldioxid,

— enutredning om mgjliga alternativa kéldmedier,
— spridningsberékningar avseende kondenserad ammoniak,

— en utredning avseende risker for i synnerhet brand i upplag i form av dack, innehall i brandrék
samt vilka omraden som kan paverkas och hur.

MSB foresprakar att bolaget hittar ett alternativ till att anvanda kondenserad ammoniak som
kéldmedium. Om det inte ar mgjligt att anvanda ett annat kéldmedium, behdver méjligheten att bygga in
lagrings- och lossningsplatsen i ett slutet utrymme utredas.

Region Gotland papekar att en slackvattenutredning bor redovisas i ansékan.
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Omhandertagande av synpunkter efter Sevesosamrad

Samtliga synpunkter med koppling till olycksrisker, som framkom vid samradet (se ovan i stycke 1.6.2),
kommer att hanteras i riskhanteringsarbetet inom ramen fér kommande tillstandsansokan.

Som underlag till ansbkans MKB, samt fér uppdatering av sékerhetsrapporten, tas en detaljerad
riskbeddmning fram dar den planerade hanteringen av koldioxid och vattenfri ammoniak riskbeddéms
genom bland annat HAZID, spridningsberakningar och olycksfjarilsanalys.

Slackvattenutredning respektive nautisk riskbedémning upprattas separat.
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2 HANDLINGSPROGRAM OCH
SAKERHETSLEDNINGSSYSTEM

I nedanstaende kapitel beskrivs Slitefabrikens handlingsprogram och sakerhetsledningssystem.

2.1. HANDLINGSPROGRAM

Klinker- och cementtillverkning ska ske pa ett sakert satt for personal och entreprendrer samt for
omgivningen och miljon. Branslen lagras, hanteras och anvands med hoga krav pa sékerhet och enligt
basta praxis.

Slitefabrikens handlingsprogram ar uppbyggt genom att mal och allmanna handlingsprinciper ar
framtagna for samtliga delomraden avseende sédkerhetsledningssystemet:

— Organisation och personal

— Identifiering och bedémning av risker for allvarliga olyckshandelser
— Styrning

— Hantering av andringar

— Planering for nddsituationer

— Resultatuppfdljning

— Granskning och uppdatering

2.1.1. Organisation och personal
For att astadkomma ett sakert arbetssétt har Slitefabrikens definierat féljande mal och
handlingsprinciper avseende organisation och personal:

Mal:

- Uppratthalla en god sakerhetskultur som tydligt stravar mot malet att nd en verksambhet fri fran
olyckor.

— All personal ska ha god kdnnedom om verksamhetens risker samt erforderlig kompetens for
sina arbetsuppgifter.

— Deltai ett aktivt utbyte av externa erfarenheter och nya kunskaper om risker, skyddsatgarder
och bésta praxis fran andra delar av Heidelbergkoncernen som Slitefabriken tillhor.

- Var stravan ar att standigt forbattra vart sakerhetsarbete for att pa sa satt minska riskerna for
allvarliga olyckor eller andra o6nskade handelser.

Allmanna handlingsprinciper:

— For varje befattning finns det en beskrivning av arbetsuppgifter, ansvar och befogenheter samt
vilka krav som stélls avseende utbildning och erfarenheter samt personliga egenskaper.

— Regelbundet och systematiskt deltagande vid diskussioner med kollegor inom andra delar av
Heidelbergkoncernen som lagrar, hanterar och anvander liknande branslen.

11110355396 - Specialiststod riskhantering - miljotillstand



UPPDRAGSNAMN FORFATTARE
Specialiststod riskhantering - miljotillstand Emelie Laurin och Henrik Selin

UPPDRAGSNUMMER DATUM
10355396 2024-04-29
2.1.2. Identifiering och bedémning av risker for allvarliga olyckshandelser

Nedanstaende mal och handlingsprinciper ar faststallda for att identifiera och bedoma eventuella risker
for allvarliga olyckshandelser vid Slitefabriken.

Mal:
— Verksamhetens riskbedomningar ar systematiska, relevanta och aktuella.

— Verksamhetens riskbeddmningar ger tillforlitligt underlag for att identifiera och dimensionera
sakerhetskritisk utrustning och sékerhetskritiska andringar i verksamheten.

Allmanna handlingsprinciper:

—  Arbetet med att analysera risker s att lagring, hantering och anvandning av branslen och andra
farliga amnen ska kunna ske pa ett betryggande sétt sker systematiskt tillsammans med egen
personal och entreprendrer.

- Rutiner for genomférande av riskbedémningar dar det framgar ansvarig, kriterier for
genomférande, metodik, underlag, redovisning och uppfdljning ar valetablerade inom
organisationen.

— | direkt anslutning till att ett nytt arbete paborjas ska en riskbedémning utféras i syfte att hitta
risker med planerat arbete.

- Bedomningar gors utifran en riskmatris (sannolikhet och konsekvens). | dessa rutiner ingar
bedomning av forekommande risker for halsa, sékerhet och miljén.

- Riskanalyserna dokumenteras i rapporteringssystemet och identifierade risker atgardas innan
arbetet genomfors.

2.1.3. Styrning

Den 6vergripande styrningen sker genom verksamhetens ledningssystem for hélsa och sékerhet med
styrande dokument i form av beskrivningar och sakerhetsinstruktioner. Styrande dokument finns i
verksamhetens dokumenthanteringssystem (LS) och ses 6ver regelbundet for att identifiera eventuella
forbattringar och justeringar.

Mal:

— Rutiner och instruktioner ar aktuella och relevanta samt val kanda och férankrade bland berérd
personal och entreprenérer.

Allmanna handlingsprinciper:

— Hoga sakerhetskrav stélls pa entreprendrer och krav stélls aven pd att entreprenorer ska
involveras i ett aktivt sakerhetsarbete.

- Rutiner och instruktioner upprattas och implementeras i samrad med den personal som ska
utfora de aktuella arbetsuppgifterna.
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2.1.4, Hantering av andringar

Hantering av andringar sker systematiskt utifran faststallda rutiner som innefattar saval egen personal
som entreprendorer.

Mal:
—  Sakerhetskritiska &ndringar riskbeddéms och godkanns innan &ndringen genomfors.
Allméanna handlingsprinciper:

- Hoga sékerhetskrav stélls pa entreprendrer och krav stélls dven pa att entreprendorer ska
involveras i ett aktivt sdkerhetsarbete.

— Det finns faststallda processer for identifiering av sakerhetskritiska andringar samt fér planering
och genomférande av sadana andringar.

— | direkt anslutning till att ett nytt arbete paborjas ska en riskbedémning utféras i syfte att hitta
risker med planerat arbete.

2.1.5. Planering for nddsituationer

Slitefabriken ar man om att ha en god och fungerande beredskap vid en eventuell nédsituation.
Insatsplaner utarbetas for de delar av verksamheten som beddms férenade med allvarliga risker.
Planeringen utgar fran genomforda riskbeddmningar. Darutéver tas erfarenheter och uppfélining i form
av ovningar, utbildningar, incidenter, observationer, tillbud och olyckor tillvara.

Mal:
— Insatsplaner ska vara aktuella, kommunicerade och dvade.
Allméanna handlingsprinciper:

— Rutiner &r etablerade for test av larm, kontroll av beredskapsutrustning och dvning av
insatsplaner.

2.1.6. Resultatuppféljning

Det 6vergripande sakerhetsmalet for Slitefabriken ar att inga olyckor ska forekomma som kan skada
manniskor eller miljon. Verksamheten ska bedrivas pa ett sddant satt att féljderna av allvarliga olyckor
och andra odnskade handelser férebyggs och begransas.

Mal:

- Verksamheten ska leva upp till de lagkrav som stélls samt de ataganden verksamheten har
gentemot sina intressenter.

— Verksamheten efterstravar standiga forbattringar avseende arbetssétt och insatser for saker
lagring, hantering och anvandning av bréanslen och andra farliga @mnen.

Allméanna handlingsprinciper:

- Verksamheten tillhandahaller nodvandiga resurser, utbildning, utrustning och annat stod for att
uppfylla verksamhetens sakerhetspolicy.

- En extern revision genomférs minst vartannat ar dar verksamhetens verensstammelse mot
gallande standards granskas av extern part.

- Interna revisioner genomfors minst arligen for att sakerstélla verksamhetens éverensstammelse
mot géllande standards.
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Slitefabriken anvander ocksa utvalda indikatorer (KP1) som underlag for utformning av arliga
sakerhetsmal och uppfolining av det systematiska sakerhetsarbetet.

2.1.7. Granskning och uppdatering
Ldpande utvardering och revision av sékerhetsarbetet gors i samband med inspektioner, besiktningar,
arbetsmiljokommittémaoten, interna och externa revisioner samt ledningens genomgang.

Mal:
—  Sakerhetsledningssystemet ar effektivt, lampligt och &ndamalsenligt for att verksamhetens
handlingsprogram ska uppfyllas.

Allmanna handlingsprinciper:

— Rutiner aterfinns for att systematiskt granska sakerhetsarbetet for att sakerstalla att
handlingsprogram och sakerhetsledningssystem ar andamalsenligt for verksamheten.

2.2. SAKERHETSLEDNINGSSYSTEM

Slitefabriken har i enlighet med SFS 2015:236 ett géllande sakerhetsledningssystem.
Sakerhetsledningssystemet pa Slitefabriken utgors av évergripande rutiner, instruktioner och regler som
galler for hela verksamheten och som &r samlade under sékerhetsledningsprocessen. Utdver detta finns
aven sakerhetsinstruktioner och regler som ar integrerade i de olika verksamhetsprocessernas
arbetsinstruktioner. Alla relevanta dokument ar tillgangliga for alla anstéllda.

Heidelberg Materials bedriver ett omfattande risk- och sakerhetsarbete. Arbetet innefattar saval
forebyggande som skadebegransande aspekter. | detta avsnitt beskrivs évergripande huvuddragen i
bolagets risk- och sékerhetsarbete i allmanhet och hanteringen av Sevesokemikalier i synnerhet utifran
verksamhetens sékerhetsledningssystem.

Olycksforebyggande och skadebegransande atgarder vid anlaggningen utgors i huvudsak av:
— Nodlagesinstruktioner.
— Arbetsinstruktioner och rutiner.
— Fortlopande arbete med utbildning och dvningar for personalen.
— Kontroller av utrustning inom anlaggningen.
— Teknisk utrustning (exempelvis detektion, évervakning och fysiska barriérer).

— Mjukvara for planering och genomforande av underhall.

2.2.1. Organisation och personal

En viktig grund for Slitefabrikens sakerhetsledningssystem &r att sékerstélla att alla medarbetare har
den medvetenhet och kompetens som kravs for att utféra uppgifter som kan innebara
sakerhetsrelaterade risker. Saval medarbete som entreprendrer ska kunna uppvisa ratt kompetens for
utférande av anvisad arbetsuppgift.

For varje befattning finns det en beskrivning av arbetsuppgifter, ansvar och befogenheter samt vilka krav
som stélls avseende utbildning och erfarenheter samt personliga egenskaper.
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Dessutom deltar Slitefabriken i regelbundna diskussioner med kollegor inom andra delar av
Heidelbergkoncernen som lagrar, hanterar och anvander liknande branslen for att vidareutveckla rutiner
och processer for att minska séakerhetsrelaterade risker.

En viktig del av bolagets systematiska sékerhetsarbete &r personalens deltagande i de riskanalyser som
genomférs. Darigenom okar personalens kannedom och medvetenhet om vilka risker som foreligger i
verksamheten.

Utbildningar som regelbundet halls for alla anstéllda och innehaller férutom en teoretisk del aven
praktiska dvningar ar bland annat:

— Utbildning i Hjart- och lungraddning (HLR).
— Forsta hjalpen samt hjartstartarutbildning.
— Allman brandskyddsutbildning.

—  Specifikt riktad utbildning for sarskilda omraden eller moment.

2.2.2. Identifiering och bedémning av risker

| direkt anslutning till att ett nytt arbete pabdrjas ska en riskbedémning utféras i syfte att hitta risker med
planerat arbete. Slitefabriken har rutiner for genomfoérande av riskbedomningar dar det framgar
ansvarig, kriterier for genomférande, metodik, underlag, redovisning och uppféljning.

Bedomningar gors utifrdn en riskmatris (sannolikhet och konsekvens). | dessa rutiner ingar bedomning
av forekommande risker for halsa, sdkerhet och miljon. Riskanalyserna dokumenteras i
rapporteringssystemet och identifierade risker atgardas innan arbetet genomfors.

2.2.3. Styrning

Slitefabrikens 6vergripande styrning sker genom verksamhetens ledningssystem for halsa och sékerhet
med styrande dokument i form av beskrivningar och sakerhetsinstruktioner. Styrande dokument finns i
verksamhetens dokumenthanteringssystem och ses 6ver regelbundet for att identifiera eventuella
forbattringar och justeringar. Lépande utvardering och revision av sakerhetsarbetet gors i samband med
inspektioner, besiktningar, arbetsmiljokommittématen, interna och externa revisioner samt ledningens
genomgang.

Kontroller

Skriftliga instruktioner och checklistor finns for drift och underhall. Dessa finns dokumenterade i
verksamhetens dokumenthanteringssystem. Uppféljning av verksamheten sker pa olika satt genom
exempelvis, avvikelsehantering och atgardslistor. Ronderingar genomférs av utbildad personal inom
anlaggningen. Frekvens av rondering samt omfattning kan variera beroende pa vilken del av
verksamheten det ar. For viss teknisk utrustning genomfors daglig rondering.

Overvakning av tillverkningsprocessen sker huvudsakligen fran fabrikens driftcentral som &r bemannad
dygnet runt, aret om. Driftcentralen 6vervakar éver matpunkter, regleringar och driftindikatorer i
tillverkningsprocessen i realtid. De indikatorer och matningar som ar férknippade med dvervakande
funktioner och relevanta ur en sédkerhetsaspekt ar férsedda med larm.

Overvakning av verksamheten via kontrollrundor och med videokameror en mycket viktig del av
rutinerna for att kunna upptécka och darmed begransa féljderna av en eventuell olycka eller onormal
handelse. Kontrollrundor i anldggningen gas flera ganger per 8-timmarsskift.
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Underhéllsarbetet vid anlaggningen planeras genom ett underhallssystem. Aven férebyggande
underhall finns inlagt i underhallssystemet. Underhall av processutrustning kan goras i en viss
omfattning nar fabriken ar i drift.

Storre underhallsarbete genomfors vid fabrikens arliga underhallsstopp. Vid dessa tillfallen hyrs extern
personal in for att utfora underhallsarbete tillsammans med medarbetare fran Slitefabriken. Slitefabriken
har ett femtiotal egna mekaniker och drygt tiotal elektriker som finns tillgéangliga aret om.

Underhallsstoppen ar mycket viktiga for fabrikens driftsakerhet varfor forebyggande underhall,
diagnostisering av processutrustning och instrumentkalibreringar prioriteras hogt. Vidare utférs ocksa
storre processforandringar och installationsprojekt av strategisk karaktar vid underhallsstoppen.

Atgarder for att upptacka och férhindra utsléapp

Avseende lossning och lagring av bréansle finns upprattade rutiner och instruktioner som bland annat
omfattar att personal ronderar och kontrollerar eventuellt lackage fran lossningsledning. Nivamétning
och nivavakter finns vid cistern. Gasvakt finns vid pumphus.

Atgarder for att upptéacka och begréansa brand

Anlaggningens brénslehanteringssystem ar utrustade med system, dar nya hallarna évervakas
kontinuerligt med varmekameror och som dessutom har automatiska portar som stangs vid brand.
Krossningssystemen for pellets har bade gnistdetektering i flera nivaer och dven gasdetektorer som
detekterar CO (kolmonoxid). Kolverket har CO-detektorer och system med inert gas som kan nyttjas om
forhojda CO-nivaer indikerar glédbrand eller liknande.

Krossen for pelletiserat foradlat avfallsbransle har ocksé gnistdetektering och automatisk slackning dar
vatten kan sprutas in om brandhard misstéanks. Fér brandbekampning av flytande branslen i cisterner pa
Oljeberget finns ett sarskilt skumslackningssystem.

Trafiksakerhetsatgarder

Inom anlaggningen aterfinns flertalet trafiksakerhetsatgarder for att minska risken for olika typer av
kollisioner och pakdrningar.

Atgarder for att hantera antagonistiska hot

Skydd mot sabotage och antagonistiska handlingar regleras for Heidelberg Materials genom
Séakerhetsskyddslagen (2018:585) och redovisas inte i detalj har.

2.2.4. Hantering av andringar

Slitefabriken har faststallda processer for identifiering av sékerhetskritiska andringar samt for planering
och genomférande av sadana andringar. Gallande rutiner och processer klargér aven omfattning,
ansvar och genomférande fér eventuella andringar.

2.2.5. Planering infér nédsituationer
Slitefabriken ar man om att ha en god och fungerande beredskap vid en eventuell nédsituation.
Insatsplaner utarbetas for de delar av verksamheten som beddms férenade med allvarliga risker.

Planeringen utgar fran riskbedomningar déar identifiering och bedémning av riskerna i verksamheten
genomfors. Dessutom tillvaratas erfarenheter och uppféljning frn évningar, utbildningar, incidenter,
observationer, tillbud, och olyckor.
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Réaddningstjanst

Heidelberg Materials arrangerar regelbundet utrymningsévningar. Interna utbildningar héalles angaende
kemikaliehantering, kemikaliers farliga egenskaper samt anvandning av skyddsutrustning.

Tillsynsbesok av raddningstjansten halls minst 1 gang per ar utéver I6pande dialog med
raddningstjansten och andra myndigheter om atgarder for att minska risken for allvarliga olyckor. Nar sa
ar mojligt genomfors samovningar med raddningstjansten pa fabriksomradet for att identifiera eventuella
risker och vidta nédvandiga atgéarder.

Larm

Som en del av Slitefabrikens sékerhetsarbete har verksamheten utvecklat en internplan for
raddningsinsatser. Slitefabrikens internplan redovisas i rutinen benamnd Krishantering Slitefabriken [3],
se aven kapitel 10.

Slitefabrikens internplan redovisar vilka atgarder ska vidtas vid olika situationer eller handelser. Det ar
den operativa funktionen som vidtar omedelbara atgarder som att larma bade externt SOS Alarm 112
och internt via nddnummer 300 till driftcentralen, i handelse av incident. Internplanen kompletterar de
larm och sékerhetssystem som driftcentralen bevakar.

Anlaggningen har automatisk évervakning av manga omraden och driftpersonal som kan inleda t.ex.
brandbekampning inom nagon minut.

Raddningstjansten tillkallas automatiskt fér brandlarm kopplade till anlaggningens automatiska
brandlarm, for brand pa platser ej kopplade till automatiska brandlarmet larmar produktionspersonalen
raddningstjansten inklusive andra resurser vid behov. Som namns ovan har verksamheten ocksé ett
internt nédnummer, 300, som gar direkt till en nddtelefon i kontrollrummet. Om raddningstjansten
behovs ringer man dock 112 fére 300, men i dessa lagen kan skiftespersonalen paborja raddning samt
leda raddningstjansten till ratt plats.

2.2.6. Resultatuppféljning, granskning och uppdatering

Det 6vergripande sakerhetsmalet for Slitefabriken ar att inga olyckor ska forekomma som kan skada
manniskor eller miljon. Verksamheten ska bedrivas pa ett sddant satt att vi forebygger och begransar
foljderna av allvarliga olyckor och andra odnskade handelser.

For att uppna malet om noll olyckor har Slitefabriken antagit mal om att tillhandahalla nédvandiga
resurser, utbildning, utrustning och annat stdd for att uppfylla verksamhetens sakerhetspolicy.

En extern revision genomfoérs minst vartannat ar dar verksamhetens éverensstammelse mot gallande
standards granskas av extern part. Interna revisioner genomfors minst arligen for att sakerstéalla
verksamhetens dverensstammelse mot gallande standards.

Slitefabriken anvander ocksa utvalda indikatorer (KP1) som underlag for utformning av arliga
sakerhetsmal och uppféljining av vart systematiska sékerhetsarbete.
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3 BESKRIVNING AV VERKSAMHETEN

Detta kapitel innehaller beskrivningar av den befintliga verksamheten inklusive évergripande
beskrivningar av det risk- och sékerhetsarbete som beskrivs. Kapitlet avslutas med en kortare
beskrivning av den planerade CCS-anlaggningen.

Hanteringen av farliga &mnen som omfattas av Sevesolagstiftningen beskrivs ingaende i kapitel 5.

3.1. FABRIKEN

Bolagets fabriksanlaggning &r belagen pa den norddstra delen av Gotland, direkt norr om Slite tatort.
Cementfabriken med tillhérande hamn ligger centralt i Slite och verksamheten bedrivs nara samhallet.

Den befintliga produktionsanlaggningen for cement utgérs i huvudsak av fabriken och hamnen, samt
lager och infrastruktur for ravaror och branslen. Fabriken bestar i huvudsak av rakvarnar, cyklontorn,
ugnar, kylare, cementverk, filter och rokgasrening samt tillhérande infrastruktur for lagring och
distribution av révaror och produkter (exempelvis cisterner, silos, lagerhallar och bandtransporter). Det
finns &ven byggnader som inrymmer kontor, laboratorie- och utvecklingsverksamhet, lagerlokaler,
verkstader med mera.

| Ostra brottet lagras kalksten som bryts i de intilliggande tékterna. | Ostra brottet lagras ocksa
branslen som till exempel kol och pellets, olika tillsatsmaterial samt bypass-stoft varav en del aterfors
till tillverkningsprocessen och en del séljs som produkt.

3.2. TILLVERKNINGSPROCESSEN

| den befintliga verksamheten uppgér produktionen av klinker till cirka 2 miljoner ton och av cement till
cirka 2,15 miljoner ton.

Generellt kan tillverkningen av cement delas upp i tva steg. | det forsta steget mals kalksten till ett pulver
tilsammans med olika rdmaterial som innehaller kalcium, kisel, aluminium och jarn varefter dessa hettas
upp till 1 450 °C i en cementugn (som &r en roterugn, det vill sdga en ugn i form av ett roterande ror). |
verksamheten finns tva cementugnar, ugn 7 och ugn 8. Varmen i ugnen gor att kalcium sintrar ihop med
kisel, aluminium och jarn till cementmineral i form av klinker. | det andra steget mals klinker med
tillsatsmaterial i cementverket till det pulver som utgdr cement.

Den befintliga produktionsanlaggningen i Slite utgérs i huvudsak av fabriken och hamnen, samt lager
och infrastruktur (transportband med mera) for ravaror och branslen.

Cement lagras i silor innan den fardiga cementen lastas i slutna system pa béat eller lastbil.
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3.3. LOSSNING OCH LASTNING AV FARTYG

Inom bolagets verksamhet finns en hamn och majoriteten av branslen och ramaterial som anvands i
produktionen tas in via hamnen. | hamnen lastas det ocksa ut produkter i form av cement och klinker.
Hamnen ar uppbyggd pa sa vis att det finns sarskilda platser for utlastning av cement och klinker samt
for inlastning av material och branslen. Fartyg som ska lossa och lasta brénslen eller tillsatser till
Slitefabriken angor vid den sa kallade Oceankajen. Vid Cementpiren lastas fardig cement ut fran de
narliggande cementsilorna. Vid Oljepiren anloper fartyg med leverans av flytande kemikalier och
branslen, samt askor. Lossning sker av bland annat AC-bréansle och konverterad eldningsolja (KEO)
som sedan ska pumpas vidare for lagring i cisterner vid Oljeberget.

Heidelberg
Materials
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Figur 1. Forenklat processchema for cementproduktionen i befintlig verksamhet.
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Figur 2. Principskiss hamnverksamhet.
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Foér lossning av fartyg anvander hamnen utrustning som i huvudsak ar férlagd ovan mark, till exempel
hamnkranar for lossning av fasta material eller branslen. For lossning av flytande branslen anvénds
fartygens pumpar och sedan transport via ett rérsystem till avsedd cistern for slutlagring. AC-bransle,
konverterad eldningsolja och ammoniak lagras i cisterner pa Oljeberget, se Figur 3.

Vid lossning av flytande branslen och ravaror deltar lossningsledare, sakerhetsvakt och ledningsvakt.
Lossningsledaren ar den som har det 6vergripande ansvaret for sakerheten och foér kontroll av
produktledning och cistern. Sakerhetsvakten Gvervakar sjalva operationen pa kajen och har som uppgift
att se till att gallande sékerhetsregler foljs. Ledningsvakten kontrollerar produktledningen I6pande under
pagaende pumpning.

Infor varje lossning eller lastning forses personalen med skriftliga instruktioner och information samt
regler och larmlistor upprattade av Slitefabriken. Handhavande av hamnens utrustning foljer
instruktioner upprattade av Slitefabriken. Involverad personal star i stéandig kontakt med varandra genom
radiokommunikation.

1. A/C
2. KEO
3. Ammoniak

Figur 3. Lagringsplatser for olika &mnen som anvands inom verksamheten.

3.4. TRANSPORTER INOM SLITEFABRIKEN

Transporter p& allman vag till fabriksverksamheten avser framfor allt godsleveranser av
forbrukningsvaror och reservdelar. Det forekommer ocksa viss inleverans av branslen samt utleverans
av cement till den lokala marknaden.

20| 10355396 - Specialiststod riskhantering - miljctillstand



UPPDRAGSNAMN FORFATTARE
Specialiststod riskhantering - miljotillstand Emelie Laurin och Henrik Selin

UPPDRAGSNUMMER DATUM
10355396 2024-04-29

Inom verksamhetsomradet transporteras ramaterial, tillsatser, och branslen i huvudsak med hjalp av
transportband eller rérledningar for att minska behovet av interna transporter. | de fall transportband
eller rérledningar inte finns tillgangliga till och fran lagringsplatser, alternativt da material eller bransle
anlander med lastbil, s& sker transporter med lasthil och hjullastare. Dessa transporter sker langs
forutbestamda transportvagar i enlighet med fabrikens trafikplan.

AC-bransle och KEO lagras i cisterner pa Oljeberget och transporteras med rorledning till brannare for
bada ugnarna. Fordonstransport av AC-bransle eller konverterad eldningsolja férekommer mycket
sallan.

3.5. FABRIKENS DRIFTTIDER OCH BEMANNING

Slitefabriken ar normailt i drift 24 timmar per dygn aret runt férutom for ett underhéllsstopp under en
period pé& cirka 3—6 veckor varje ar. Slitefabriken 6vervakas centralt fran fabrikens driftcentral DC som ar
bemannat med kontinuerlig 8-timmars-skift, under sommaren kors 12-timmars skift.

Vid stdrre krissituationer tillkallas den lokala ledningsgruppen, aven Heidelberg Material Cement AB:s
ledningsgrupp kan tillkallas. Forsta person pa plats leder krisgruppen tills ordinarie funktionshavare ar
pa plats.

Driftstorningar kan uppsta av olika anledningar till féljd av bland annat variationer i rAmaterial eller
branslen, stromavbrott eller malfunktionerande utrustning. Sékerhetssystemen ar darfor uppbyggda sa
att en uppsattning sakerhetskritiska parametrar skall halla sig inom specificerade intervall och om sa ej
ar fallet sa slacks en del av processen eller hela processen ned med automatik. Sa lange
sékerhetsvillkoren ar uppfyllda kan storningar pa utrustning ofta avhjalpas under drift med akut underhall
eller med hjalp av redundanta system. Det kan ocksa finnas majligheter att anpassa driftssituationen,
d.v.s. vilka produkter som produceras och i vilken produktionstakt, sa att sakerhetsvillkoren ar uppfyllda
trots delvis malfunktionerande utrustning. Det finns ocksa reservkraft och avbrottsfri kraft
(dieselgeneratorer) pa fabriken som garanterar att kritiska maskiner fortsatter fungera eller kan stéangas
ner pa ett sékert satt i handelse av stromavbrott.

Sakerhetsvillkoren ar uppsatta baserade pa riskanalyser som gjorts dels inom verksamheten lokalt, dels
inom Heidelbergkoncernen samt best practice inom cementindustrin.

3.6. UPPSTART OCH AVSTALLNING

D4 en ugnslinje ska startas upp eller stéllas av finns en rad sékerhetsforeskrifter och procedurer som
skall foljas. Eftersom en uppstart eller avstallning normalt innebar stora temperatur-, tryck- och
flodesférandringar i processutrustningen under relativt kort tid &r dvervakningen och kontrollerna
intensivare under dessa skeden. Fabriken har i manga fall férreglingar inlagda som forhindrar att
operatdren t.ex. startar en processdel om inte alla villkor &r uppfyllda for en séker start. Och aven
forreglingar som stannar ner delar av processen om nagot fel uppstar. Bade infér en uppstart och stopp
(nar det &r planerat), under-, och precis efter en uppstart- eller stoppet ar det mer intensivt med
kontroller, bade kvalitetsmassigt och processmassigt.

3.7. LABORATORIUM

Slitefabriken har tva laboratorium. Driftslaboratoriet utfor Idpande en rad analyser pa material fran
processens olika tillverkningssteg avseende egenskaper och kvalitet. Laboratoriet &r bemannat dygnet
runt dar en i skiftespersonalen har befattningen skifteslaborant och analyserar och utvarderar alla
processprover.
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Utdver driftlabbet finns ett laboratorium for kontroll av produkter, samt forskning och utveckling.

3.8. RISK- OCH SAKERHETSARBETE

Heidelberg Materials bedriver ett omfattande risk- och sékerhetsarbete. Arbetet innefattar saval
forebyggande som skadebegransande atgarder. | detta avsnitt beskrivs 6vergripande huvuddragen i
bolagets risk- och sékerhetsarbete i allmdnhet samt aspekter som kan kopplas hanteringen av
Sevesokemikalier i synnerhet.

Olycksforebyggande och skadebegransande atgarder vid anlaggningen utgors i huvudsak av:
— Arbetsinstruktioner och rutiner.
— Riskvérderingar i dagligt arbete
— Nodlagesinstruktioner.
— Fortlépande arbete med utbildning och dvningar for personalen.
— Kontroller av utrustning inom anlaggningen.
— Teknisk utrustning (exempelvis detektion, évervakning och fysiska barriérer).
— Mjukvara for planering och genomforande av underhall.
— Egen personal ingar i brandskyddet.

Riskanalyser tas fram saval internt som av extern part. Som en del av vidtagna skyddsatgarder sker
samtraning med GEAB.

3.8.1. Instruktioner och rutiner

Slitefabriken har i enlighet med SFS 2015:236 ett gallande sékerhetsledningssystem.
Sakerhetsledningssystemet utgors av évergripande rutiner, instruktioner och regler som géller fér hela
verksamheten och som ar samlade under sakerhetsledningsprocessen. Utdver detta finns aven
sakerhetsinstruktioner och regler som &ar integrerade i de olika verksamhetsprocessernas
arbetsinstruktioner. Alla relevanta dokument ar tillgangliga for alla anstéllda.

Heidelberg Materials har utarbetat handlingsplaner fér nddlagesberedskap for farliga &mnen enligt
bestammelserna i Seveslagstiftningen. Dessutom finns handlingsplaner framtagna for héandelser som ror
bland annat fasta branslen, ammoniak och vissa insatsvaror. Varje handlingsplan innehaller
sakerhetsdatablad och information om risker med tillhérande skyddsatgarder sa som:

— typ av héalsofara, miljéfara, brandfara och/eller explosionsfara,
- forebyggande atgarder,

- personlig skyddsutrustning och atgarder vid exponering,

— &tgarder vid brand, spill och sanering.

Handlingsplanerna innehaller dessutom klassning av riskzoner och skyddskrav for arbete i de olika
zonerna. Noggranna instruktioner finns fér hantering och forvaring av olika bransleslag och ravaror samt
for nédlagesberedskap vid brand och lackage. | varje dokument finns angivet vem som ar ansvarig for
att beredskapen efterféljs.
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3.8.2. Utbildning

En viktig grund for Slitefabrikens sékerhetsledningssystem &r att sakerstalla att alla medarbetare har
den medvetenhet och kompetens som kravs for att utféra uppgifter som kan innebéara
sédkerhetsrelaterade risker. Sdval medarbete som entreprendrer ska kunna uppvisa ratt kompetens for
utférande av anvisad arbetsuppagift.

For varje befattning finns det en beskrivning av arbetsuppgifter, ansvar och befogenheter, vilka krav som
stélls avseende utbildning och erfarenheter samt personliga egenskaper. Dessutom deltar Slitefabriken i
regelbundna diskussioner med kollegor inom andra delar av Heidelbergkoncernen som lagrar, hanterar
och anvénder liknande branslen for att vidareutveckla rutiner och processer for att minska
sakerhetsrelaterade risker.

En viktig del av bolagets systematiska sékerhetsarbete &r personalens deltagande i de riskanalyser som
genomfoérs. Darigenom okar personalens kdnnedom och medvetenhet om vilka risker som foreligger i
verksamheten.

For att uppratthalla en hog sakerhet vid hantering av KEO och A/C-bréansle sker regelbunden utbildning
av personal. Underhallsrutiner gas igenom Iépande och en sa kallad saker jobbanalys upprattas infor en
specifik arbetsoperation dar riskfaktorer infor arbetet kartlaggs.

Utbildningar som regelbundet halls for alla anstéllda och innehaller férutom en teoretisk del aven
praktiska 6vningar ar bland annat:

— Utbildning i Hjart- och lungréaddning (HLR).

— Forsta hjadlpen samt hjartstartar-utbildning.

—  Allman brandskyddsutbildning inklusive arliga 6vningar i brandbekampning.
— Utrymningsoévningar.

— Interna utbildningar i kemikaliehantering.

Varje ar genomfors en sakerhetsvecka med utbildning och foreldasningar for bade egen personal och
fasta entreprendrer. Sakerhetsveckan har olika tema fran ar till ar och planeras och styrs av koncernen.

3.8.3. Kontroller

Skriftliga instruktioner och checklistor finns for drift och underhall. Dessa finns dokumenterade i
Heidelberg materials verksamhetssystem. Uppféljning av verksamheten sker pa olika satt genom
exempelvis, revisioner, avvikelsehantering och atgéardslistor. Ronderingar genomfors av utbildad
personal inom anlaggningen. Frekvens av rondering samt omfattning kan variera beroende pa vilken del
av verksamheten det &r. For viss teknisk utrustning genomférs daglig rondering.

Overvakning av tillverkningsprocessen sker huvudsakligen fran fabrikens driftcentral som &r bemannad
dygnet runt, aret om. Driftcentralen évervakar éver matpunkter, regleringar och driftindikatorer i
tillverkningsprocessen i realtid. De indikatorer och matningar som ar férknippade med 6vervakande
funktioner och relevanta ur en sédkerhetsaspekt ar forsedda med larm. Se vidare i avsnitt 3.5.

Overvakning av verksamheten via kontrollrundor och med videokameror ar en mycket viktig del av
rutinerna for att kunna upptécka och darmed begrénsa féljderna av en eventuell olycka eller onormal
handelse. Kontrollrundor i anlaggningen gas flera ganger per 8-timmarsskift.

Underhéllsarbetet vid anlaggningen planeras genom ett underhallssystem. Aven férebyggande
underhall finns inlagt i underhallssystemet. Underhall av processutrustning kan goras i en viss
omfattning néar fabriken &r i drift. Se vidare i avsnitt 3.5.
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Storre underhallsarbete genomférs vid fabrikens arliga underhallsstopp. Underhallsstoppen ar mycket
viktiga for fabrikens driftsékerhet varfor férebyggande underhall, diagnostisering av processutrustning
och instrumentkalibreringar prioriteras hogt. Vidare utfors ocksa storre processforandringar och
installationsprojekt av strategisk karaktar vid underhallsstoppen.

3.8.4. Raddningstjanst
Heidelberg materials arrangerar regelbundet utrymningsévningar. Interna utbildningar héalles angaende
kemikaliehantering, kemikaliers farliga egenskaper samt anvandning av skyddsutrustning.

Tillsynsbesok av raddningstjansten halls minst en gang per ar utéver lopande dialog med
raddningstjansten och andra myndigheter om atgarder for att minska risken for allvarliga olyckor.

Nar s& ar mojligt genomfoérs samovningar med raddningstjansten pa fabriksomradet for att identifiera
eventuella risker och vidta nodvandiga atgarder.

3.8.5. Larm
Som en del av Slitefabrikens sékerhetsarbete har verksamheten utvecklat en internplan for
raddningsinsatser. Slitefabrikens internplan redovisas i rutinen benamnd Krishantering Slitefabriken [3].

Slitefabrikens internplan redovisar vilka atgarder som ska vidtas vid olika situationer eller handelser. Det
ar den operativa funktionen som vidtar omedelbara atgarder som att larma bade externt SOS Alarm 112
och internt via nédnummer 300 om den intréaffade incidenten samt driftcentralen. Internplanen
kompletterar de larm och sékerhetssystem som driftcentralen bevakar. Se vidare i avsnitt 3.5.

Anlaggningen har automatisk 6vervakning av manga omraden med en forsta styrka som kan inleda t.ex.
brandbekampning inom ndgon minut. Raddningstjansten tillkallas automatiskt for brandlarm kopplade till
anlaggningens automatiska brandlarm, for brand pa platser ej kopplade till det automatiska brandlarmet
larmar produktionspersonalen radddningstjansten inklusive andra resurser vid behov. Som nadmns ovan
har verksamheten ocksa ett internt nddnummer, 300, som gar direkt till en nddtelefon i kontrollrummet.

3.8.6. Atgarder for att forhindra, upptéacka och begransa utslapp

Avseende lossning och lagring av bransle finns upprattade rutiner och instruktioner som bland annat
omfattar att personal ronderar och kontrollerar eventuellt lackage fran lossningsledning. Nivamaétning
och nivavakter finns vid cisterner och gasvakt finns vid pumphus. Se vidare i avsnitt 3.3.

| hAndelse av brand dér stora méngder kontaminerat slackvatten genereras har verksamheten rutiner
som innefattar invallning, uppsamling och ev. lagring av slackvatten for senare destruering pa
anlaggningen.

I hamnen finns ett oljeskyddsforrad som innehaller exempelvis brunnstétningar, lansar, flotte och sarg
for att bekampa oljespill i vatten eller pa land. Ovning med utrustningen genomférs vart tredje ar. Vid
lossning vid oljepiren finns nara tillgang till oljelansar, absol och flytabsol. Hela lossningen dvervakas av
sakerhetsvakt och ledningsvakt (minst en vakt finns alltid pa plats sa fort bat ligger vid kaj). Samma
rutiner galler vid lossning av branslen som vid lossning av utspddd ammoniak. Heidelberg Materials
ansvarar for sjélva lossningen och ager ledningen upp till Oljeberget. Lossningsledare kan dock
bemannas frdn GEAB. Personalen har tillgang till EX-klassade komradios och gasmétare.
Lossningsrutinerna finns dokumenterade i ett illustrerat material, bade utskrivet pa plats och tillgangligt
genom verksamhetssystemet.

Arlig besiktning och provtryckning sker av alla slangar vid lossningen och dessa byts ut vid behov. Arlig
matning av godstjockleken i ledningar genomférs samt att cisterner besiktigas med givna intervall.
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Cisternerna 8 och 9 (2 x 2500 m3) som anvands till lagring av AC-branslet star i en gemensam invallning
som rymmer cirka 3500 m3. Det finns automatiska vakter i invallningen som pavisar ett eventuellt
lackage. Draneringsgrop finns med oljeavskiljare och gasvakt.

3.8.7. Atgarder for att férhindra, upptacka och begrénsa brand

Anléggningens brénslehanteringssystem ar utrustade med moderna system, dar de nya hallarna bland
annat évervakas kontinuerligt med varmekameror samt ar forsedda med automatiska portar som stangs
vid brand.

Varmekameror anvands aven for detta andamal i det 6stra brottet samt vid alternativbranslehanteringen.
Vid upptéckt varmestegring sker lampning av materialet med hjalp av egna maskiner for att sprida ut
varmen och forhindra antandning. Krossningssystemen for pellets har bade gnistdetektering i flera
nivaer och gasdetektorer som detekterar CO.

Koldamm betraktas som explosivt i alla fraktioner och alla som ska betrada kolverket maste ha sarskild
kolsékerhetsutbildning. Kolverket har CO-detektorer och system med inert gas som kan nyttjas om
forhojda CO-nivaer indikerar glodbrand eller liknande. Kolfilter har fasta slacksystem med CO2 som
aktiveras fran utsidan filtret. Aven kolsilorna har slacksystem med CO: i bade topp och botten.

Krossen for ej lokalt foradlat avfallsbransle har gnistdetektering och automatisk sléackning dar vatten kan
sprutas in om brandhard misstéanks. For brand i exempelvis FAB (Foradlat Avfallsbransle) kan sléackning
ske med hjalp av rdmjol kombinerat med vatten.

Verksamheten har en mobil brandspruta och brandbil kan koppla upp mot system for fasaddimma pa tak
pa pelletshall for att skydda mot brandspridning mellan byggnader. Verksamheten har daven en gruvtruck
med slackmojligheter.

| samband med lossning vid oljepiren tas tva stycken mobila brandslackare samt brandyxor fér att kunna
kapa slangar fram. Verksamheten har en brandbod med lager av bland annat handbrandslackare,
grenror, tacklock etc. | verksamheten finns totalt cirka 700 handbrandslackare. Verksamheten genomfor
egen service pa dessa och det finns alltid nya slackare redo att bytas in om nagon slackare skulle
anvandas eller felfungera.

All personal som arbetar i processen har utbildning i heta arbeten.

Cisternerna 8 och 9 som anvands till lagring av AC-branslet ar forsedda med fast anordning for
skumslackning i handelse av brand. P& Oljeberget finns en skumcontainer dar inblandningen av skum i
brandvattnet sker. Skummet kan laggas bade i invallningen och i cisterntopp utifran behov. Skummet
som anvands &r alkoholresistent och skumvétskans kvalitet analyseras arligen. | handelse av brand i
A/C-branslet anger rutinen att forst skumbelagga och darefter starta systemet for fast kylning av
mantelytan pa ammoniakcisternen.

3.8.8. Trafiksakerhetsatgarder
Inom anlaggningen aterfinns flera trafiksakerhetsatgarder for att minska risken for olika typer av
kollisioner och pakérningar. Exempel pa forekommande atgéarder ar:

— Anpassade hastighetsbegransningar inom verksamhetsomradet.
— Speglar vid skymd sikt.

— Skyltar med hastighetsbegransning.

— Koranvisning vid behov.

— Markering av kérbanor.
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— Belysningsstolpar.

— Snordjning och halkbekampning.
—  Pakorningsskydd.

— Varningssignal for korsande trafik.

Alla maskiner kérs av egen personal eller av entreprendrer.

3.8.9. Atgarder for att hantera antagonistiska hot

Skydd mot sabotage och antagonistiska handlingar regleras fér Heidelberg Materials genom
Sakerhetsskyddslagen (2018:585) och redovisas inte i detalj har. Nedan listas dock ett antal generella
atgarder som ar vidtagna vid anlaggningen i Slite:

— Kameradvervakning inomhus och utomhus.

— Inbrottslarm med behdérighetsstyrning.

— Bemannad driftcentral dygnet runt.

—  Skalskydd.

— Kontroll av in- och utpassage genom kortlasare, rotationsgrindar, fjarrstyrning etc.
— Belysning.

Generellt upplever bolaget inga aterkommande problem med inbrott och stélder eller liknande aktiviteter.
Historiskt har det forekommit forsok till intrAng av representanter fran organisationer som verkar inom
miljbomradet.

3.8.10. Personlig skyddsutrustning
Bolaget har generella regler kring vilken skyddsutrustning som skall baras for att fa vistas i
processomradet:

—  Skyddsskor eller stévlar

— Hjalm

— Varselklader

- Langbyxor

— Skyddsglasdgon (undantaget truckkdrning och fyliningsarbete).
— Horselskydd anvénds i bullrande miljo

For personal som arbetar merparten av sin arbetstid inom processomradet finns ocksa krav pa att
flamskyddade arbetsklader skall anvandas.

Vid utsatta arbetsmoment galler ytterligare krav pa anvandande av personlig skyddsutrustning:
— Andningsskyddsmask med minst A2P2-filter.
— Tattslutande skyddsglastgon eller visir.

— Skyddshandskar av typen PVA eller 4H.
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Ytterligare skyddsutrustning som finns tillganglig och kan anvéandas vid behov:
—  Kemdrakt.
—  Friskluftsmask (heltdéckande mask kopplad till tryckluftssystem).
— Gasdetektor for CO.

— Portabel gasmatare for CO2, CO, NOx, Oz, Nz.

3.9. PLANERAD UTBYGGNAD

Cementtillverkning ger upphov till koldioxidutslapp till atmosfaren. Koldioxiden kommer dels fran
cementugnarnas bransle, dels fran kalkstenen som ar ravara i cementproduktionen.

Bolaget avser stalla om verksamheten i Slite for att ar 2030 producera cement med ett lagre
klimatavtryck. For att astadkomma detta kommer bolaget att stélla om bransleanvandningen, oka
mangden ersattningsmaterial for kalksten och forse verksamheten i Slite med infrastruktur for att avskilja
och fanga in koldioxid fran fabrikens rokgaser. Den avskilda koldioxiden komprimeras och forvéatskas till
flytande form for att sedan lastas ut pa fartyg och transporteras till en extern mottagare dar koldioxiden
lagras i berggrunden i stéllet for att slappas ut i atmosfaren. For att mojliggdra utlastning av férvatskad
koldioxid planeras en utbyggnad av bolagets hamn. Processen med att avskilja och permanent lagra
koldioxiden kallas Carbon Capture and Storage (CCS).

Bolagets planerade verksamhet féranleder ansékan om tillstand enligt 9 och 11 kapitlet miljobalken for
att bedriva cementproduktion, avskiljning av koldioxid, utbyggnad av hamn och muddring av farled, med
mera. Under 2023 genomfordes samrad for den planerade verksamheten. Detta samrad omfattade dven
samrad enligt 13 § (1999:381). Den planerade verksamheten beaktas och analyseras i en separat
riskbedémning med avseende pa dess tillstindsansokan [2].
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4 VERKSAMHETENS OMGIVNING

Bade norr och soder om fabriksomradet ligger Slite samhalle pa Gotland. | Slite samhalle bor cirka
2 000 personer och fabriken ligger cirka 400 meter norr om Slite centrum. Narmaste bostader ligger
langs med Skolgatan sdder om fabriksomradet, och langs Paul Fries vag norr om fabriksomradet.
Forutom bostader finns dven en kyrka samt andra verksamheter i verksamhetsomradets direkta
omgivning. Nordost om Ostra brottet finns en sméabatshamn. | direkt anslutning till bolagets
fabriksomrade, pa fastigheten Othem Cementen 4, har Vattenfall en anlaggning for reservkraft (el).

Vaster om Slite tatort ligger tva takter; Vastra brottet och File hajdar-takten, dar bolaget bryter kalksten
till cementproduktionen i Slite. Lansvag 147 passerar i nord-sydlig riktning mellan Véastra och Ostra
brottet, direkt vaster om Slitefabriken. Nordvast om fabriken ligger Ostra brottet, som &r en del av
fabriksomradet. Ostra brottet &r en sedan lang tid tilloaka utbruten takt som numera anvands for lagring
av krossad kalksten, 6vriga ramaterial samt bransle.

Slitefabriken ar belagen nara den egna hamnen for utskeppning av produkter samt néara den ravara
(kalk- och margelsten) som anvands for cementtillverkningen. Fabriksomradet ar enligt stadsplanen
avsatt for industriandamal.

En ny Oversiktsplan som ska galla till ar 2040 &ar under framtagande. Inga stérre forandringar av
bebyggelsen runt bolagets fabriksomrade &r att vanta.

Foérutom maskinanlaggningar, byggnader, cisterner och silos for cementproduktion ryms inom omradet
ett antal byggnader for underhallsverksamhet, kontor, garage, laboratorium, verkstader och lagerlokaler.

\
\

Figur 4. Karta 6ver aktuellt industriomrade med omgivning.
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4.1. METEROLOGISKA OMGIVNINGSFAKTORER

Foliderna av en naturhandelse sdsom hdga vattennivaer, hog vindstyrka samt aska och blixtar i
narheten av en verksamhet skulle kunna initiera eller leda till en olycka pa anlaggningen. Darfor
presenteras nedan olika metrologiska data for bolagets anlaggning i Slite. Det finns tva relevanta
vaderobservationsstationer vilka presenteras i Tabell 1.

Tabell 1. Vaderobservationsstationer i nérheten av bolagets anléaggning i Slite.

Station Aktiv period | HO6jd 6ver havet | Avstand frdn | Typ av meteorologisk
anlaggningen | observation & data

Vishy Flygplats 1945- 41,05 m 27 km 1. Temperatur, maximum &
minimum per dygn.
2. Vindstyrka & vindriktning.

3. Genomsnittlig & maximal
nederboérdsmangd per

dygn.

Visby D 1904- 46.388 m 32 km 4. Maximalt snddjup i cm.

Eftersom Heidelberg Materials anlaggning i Slite ligger som narmast SMHI:s vaderobservationsstation
Visby Flygplats av de stationer som aterfinns pa Gotland, véljs i férsta hand statistik fran denna
vaderstation. Matvarden presenteras generellt frAn de senaste 10 aren (2013—-2023). Matningar for
maximala vardet av byvind i m/s per ar har hamtats for perioden 2016—-2022. Uppmaétt data for maximalt
snodjup har tagits fran stationen "Visby D” for perioden 2013—-2022. All data kommer fran SMHI.

4.1.1. Temperatur

Nedan redovisas den hogsta och den lagsta temperaturen som har uppmatts respektive ar. Min- och
maxvarden maéts vanligtvis tvd ganger per dygn. Indata ar viktig for att 6vervaka temperaturtrender éver
tid och darmed ge underlag for att forebygga att trender med extrema temperaturer paverkar
hanteringen.

Maximal lufttemperatur
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Figur 5. Hogsta uppmatta temperatur vid stationen for vaderobservationer vid Visby Flygplats.
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Figur 6. Lagsta uppmatta temperatur vid stationen for vaderobservationer vid Visby Flygplats.
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4.1.2. Vindhastighet

Nedan redovisas den hogsta uppmatta vindstyrkan for aren 2013-2023 vid vaderobservationsstationen
Visby Flygplats. Statistiken ar viktig for att évervaka vindhastighet dver tid och férebygga att trender med
extrema vader paverkar hanteringen och arbetet vid anlaggningen i Slite. Kdinnedom om vilka
vindstyrkor som anlaggningen historiskt klarar av ger ocksa en god referensram for planering och rutiner
kopplade till framtida forandringar i vader och klimat.

Maximal byvindstyrka [m/s]
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Figur 7. Maximal uppmaétt vindstyrka vid Visby Flygplats.
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SMHI tar fram vindrosor som visar férdelningen mellan olika vindriktningar och vindhastigheter.
Vindrosen nedan uppvisar data for aren 2013-2023.
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Figur 8. Vindros som visar vindriktning (ej vindstyrka) angivet i grader, dar noll grader &r norr (2013-2023), frdn SMHI
vaderobservationsstationen vid Visby Flygplats.

Vindrosen visar att den dominerande vindriktningen ar fran sydvast. Notera att vindriktning avser vilket
hall vinden blaser ifrn. Vindriktning utgor viktiga indata for att uppskatta och beskriva effekter och
paféljande konsekvenser av en eventuell odnskad handelse vid en industriell olycka. Exempelvis

paverkar vindriktningen spridning av utslappt gas eller brandrok.

4.1.4.

under 24 timmar. Om nederbérden fallit i fast form smalts den fore métning.

Nederbdrdsmangder
Nederbérd uppmaétt vid manuella samt vid automatiska matstationer avser den ackumulerade mangden
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Figur 9. Genomsnittlig nederbérdsmangd vid Visby Flygplats.
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Figur 10. Maximal nederbérdsméangd vid Visby Flygplats.

Statistiken ar viktig for att dvervaka nederbdrd 6ver tid och férebygga att trender med extrema vader
paverkar hanteringen och arbetet vid anlaggningen i Slite. Kannedom om vilka nederbérdsmangder som
anlaggningen historiskt klarar av ger ocksa en god referensram for planering och rutiner kopplade till
framtida férandringar i vader och klimat.

4.1.5. Snodjup

Snodjup mats nar minst halften av marken ar snétackt. Matningarna avser éppen och plan mark. Ar det
barmark satts snddjupet till 0 meter. Eftersom forekomsten av sno paverkas av arstiden redovisas det
genomsnittliga snddjupet per ar. Det hogst uppmaétta snédjupet vid narmaste vaderobservationsstation,
Visby D, uppmattes till 31 cm under aren 2013-2022 [4].

4.1.6. Aska

Antal askdygn i omradet ar mellan fem och nio per ar, baserat pa statistik frAin SMHI (se Figur 11). Antal
blixtnedslag varierar mellan 10—20 per &r fé6r samma tidsperiod. Aska och blixtnedslag kan orsaka
skador p& bade manniskor och byggnader, strukturer samt system. Blixtnedslag kan dven sla ut
elférsorjning, starta brand i fast material samt antédnda brandfarliga varor.

N A

Figur 11. Genomsnittlig mangd &skdygn med blixtnedslag for Sverige per &r under perioden 2002—2023 (SMHI).
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4.2. GEOLOGISKA OCH HYRDROGEOLOGISKA FORHALLANDEN

Berggrunden utgors av kalksten som i stora delar av fabriksomradet gar upp i dagen. Detta galler bland
annat pa Oljeberget dar cisternerna for KEO, A/C-bransle och ammoniak ar grundlagda pé berg, se
Figur 12.

Figur 12. Flygfotografi dver Oljeberget.

Cementfabriken ligger inom ett omrdde med generellt tunna jordlager pa kalkstenen. Kalkstenen gar i
dagen i den norra delen. Ytlig kalksten kan vara uppsprucken men &r generellt tat i vertikalled mot
djupet. Kalkstensytan (fast berg) lutar &t 6ster och berget har fa sprickzoner. Stérre delen av
fabriksomradet ar tackt med ett tunt lager fyllnadsmaterial av sandigt/grusigt kalkstenskross pa
kalkstensberggrund. Tatare lagar av moranlera aterfinns i sédra delen av omradet.

Grundvattennivan i 6stra delen av omradet beddms sammanfalla med vattennivan i Ostersjén och
darmed ligga cirka 7-8 meter under marknivan. Langre at vaster, mot Ostra Brottet, ligger
grundvattenytan sannolikt betydligt lagre pa grund av taktens dranerande effekt. Eventuella
fororeningar i grundvattnet i den véastra delen av omradet hamnar darmed med stor sannolikhet i Ostra
brottet.

4.2.1. Geologiska data
| detta stycke redovisas relevant geologiska data, i huvudsak hamtad fran SGU.

Markegenskaper

Kartan nedan presenterar en forenklad bild av markens stabilitetsegenskaper. Kartbilden bygger pa en
omklassning av grundlagret i datam&ngden Jordarter 1:25 000—1:100 000 till tre stabilitetsklasser:
fastmark, ej fastmark och ej beddomd mark. Till klassen fastmark raknas omraden med berg, moran,
isalvssediment, grus, blockjord och liknande. Till klassen ej fastmark raknas omraden med silt, lera, torv,
gyttja, postglacial sand och andra avlagringar som i manga fall underlagras av silt, lera eller fyllning.
Hansyn har inte tagits till marklutning och fuktighetsférhallanden.
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Enligt Figur 13 &r stora delar av fabriken forlagd pa ej fastmark, medan exempelvis dstra brottet utgor
fastmark. Med tanke pa eventuella brister i underlaget skall alltid en platsspecifik bedémning goras i
terrangen vid behov.

Fastmark

. Fastmark
. Ej fastmark

. Ej bedémd mark

Figur 13. Beddmning av mark enligt Sveriges geologiska undersokning (SGU) [5].

Aktsamhetsomraden for skred

For att skred skall kunna intraffa kravs att jorden bestar av lera och/eller silt och att marklutningen &r
tillrackligt stor. Dessa naturliga forutsattningar (med givna troskelvarden) gor att skred kan uppsta mer
eller mindre spontant, men inte nodvandigtvis. SGU:s data visar inte pa att det finns nagra
aktsamhetsomraden med avseende pa skred i narheten av Heidelberg Materials anlaggning.

Figur 14 visar:

1. Strandnara aktsamhetsomraden, vilket bygger pa att avstand till narmaste strandlinje &r minst 50
meter, att omradet ligger under higsta kustlinjen och att det inte ar berg eller moran.

2. Aktsamhetsomraden utraknade genom efterarbetad lutningsanalys, vilka bygger pa en
berakningsalgoritm som tar hansyn till jordartstyp, terrangmodell och kritisk lutning.

Det skall understrykas att kartbilden ej uppvisar risken eller sannolikheten for skred. Kartbilden pekar
inte heller ut omraden med forutsattningar for moran- och bergskred. For bestamning av markens
stabilitet kravs normalt geotekniska undersokningar. For omradet kring Slite finns pagaende erosion
langs med kusten, dock géller inget aktsamhetsomrade inom cementfabrikens omrade. Som framgar av
Figur 14 ligger dock hela hamnen med tillhérande ytor inom aktsamhetsomradet.
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Figur 14. Aktsamhetsomraden for skred och stranderosion enligt SGU [6].

Jordarter och berggrund

Jordartskartan i Figur 15 visar jordarternas utbredning i eller ndra markytan samt férekomsten av block i
markytan. Jordarterna indelas efter bildningsétt och kornstorlekssammanséattning. Ytliga jordlager med
en maktighet som understiger en halv till en meter samt jordlager pa djupet redovisas i vissa fall.
Jordarterna runt Heidelberg Materials anlaggning bestar mestadels av sandig moréan, glacial lera,

postglacial lera och urberg i dagen. Jorddjupet varierar mellan 0—10 meter.
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Figur 15. Jordartskarta som visar uppdragets fokusomrade med férekomst av jordarter och berggrund inom och omkring

Heidelberg Materials anlaggning i [7].
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Jordbavningar

Foérekomsten av kraftiga jordbavningar i Sverige finns inte dokumenterade under historisk tid. Baserat
pa historiska data och med kannedom om berggrundens struktur i Sverige galler darfor att riskbidraget
domineras av lokala skalv inom en radie av 20 km frdn anlaggningen. | dagslaget finns det inget
underlag for att géra en bedémning av sannolikheten for lokala skalv. Dock bedéms konsekvensen for
anlaggningen av sadana skalv som mycket lag.

4.2.2. Hydrologiska och hydrografiska data
| detta stycke presenteras relevanta hydrologiska (vattenstand, grundvatten, vattenforing etc.) och
hydrografiska (méatning och kartlaggning av vattenomraden) data.

Avrinning

Det samlade vattenflodet fran ett omrade i naturen kallas avrinning. Den specifika avrinningen, d.v.s.
avrinningen per ytenhet, ar ett méatt pa den langsiktiga vattentillgangen i omradet, och uttrycks ofta i mm.
SMHI tar varje ar fram avrinningskartor for att ge en generell 6verblick av hur vattentillgdngen varierat
under det gangna aret och dven per sasong. Sasongerna delas in enligt: var (mars, april, maj), sommar
(juni, juli och augusti), host (september, oktober, november) och vinter (december, januari, februari).

Underlaget till dessa avrinningskartor ar framtaget med hjalp av den hydrologiska modellen S-HYPE dar
Sverige ar indelat delavrinningsomraden. Modellen ar kalibrerad for att ge en generell bild 6ver
avrinningen fran Sverige. Indata till modellen kommer fran en nederbords- och temperaturdatabas, dar
nederbdrd och temperatur har beréknats for ett gridnat som tacker hela Sverige.

Kartan nedan visar den arliga specifika avrinningen i millimeter fér norra Gotland med verksamhetens
lokalisering markerat i rétt som uppvisar att den arliga avrinningen ar lagre &n rikets genomsnitt [8].
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Figur 16. Kartan och data &r hamtad frdn SMHI. Kartan visar att den arliga avrinningen ar lagre for omradet kring Slite &n den
genomsnittliga avrinningen for dvriga riket [9].
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Information om avrinning fran ett geografiskt omrade kan indikera vilka risker det finns for spridning av
lackage av farliga amnen eller kontaminerat slackvatten som kan paverka naturmiljon. Ju hogre
avrinning, desto storre risk fér spridning av miljéfarliga &mnen.

Havsbotten i hamnen &r relativt plan. Hamnen paverkas av dagvatten fran fabriksomradet som leds via
dagvattenbrunnar ut i havet. Dagvatten fran delar av hamnomradet leds via sedimentationsbassang och
aven dagvatten fran brotten leds via sedimentationsdamm. | handelse av utslapp som kan fororena
dagvattnet kan brunnar snabbt tatas eller vallas in fér att férhindra férorening av dagvatten.

Havsvattenstand

MSB har tagit fram nio utbredningsskikt langs hela Sveriges kust for en vattenstandsniva fran

1 till 5 meter i "Rikets Hojdsystem 2000” [8]. Utbredningsskikten illustrerar htga havsvattenstand langs
kusten i forhallande till hojd i RH 2000. Ytorna kan anvéndas for att grovt illustrera extrema nivaer bade
for nutida och framtida forhallanden.

| MSB:s Oversvamningsportalen finns dven utbredningsskikt som visar 6versvammad mark vid ett
havsvattenstand fran 1 m till 5 m i RH 2000 for hela Sveriges kust, dar d&ven éar som Oland och Gotland
aterfinns i karteringen. Via MSB:s karttjanst kan potentiella extrema vattenstand skadas, vilka kan
uppsta framfor allt vid djupa lagtryck och vid mycket kraftig vind.

MSB har valt att kartera upp till 5 meter i RH2000 eftersom det i vissa sammanhang kan vara intressant
att analysera extrema scenarier bortom ar 2100. | nedanstaende kartbild visas effekten av en
havsvattenhojning med 2,5 meter. Figuren visar att férvantad havsnivahojning orsakad av
klimatforandringar kan komma att dversvdmma det ¢stra brottet med dagens utformning. Bolaget
planerar dock att stdnga tunnlarna som sammanbinder de bégge brotten varvid éversvamningsrisken for
det ostra brottet forvantas utgd. Storre delen av sjalva Cementfabriken berérs inte av ndgon bedomd
6versvamningsrisk vid en eventuell havsnivahojning pa 1 till 5 meter [8].

A

N

Figur 17. Oversvammad mark vid havsnivahojning pa 2,5 m vid anlaggningen i Slite, cementfabrikens anlaggningsomrade &ar
inringat i rott.
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4.3. SKYDDSVARDA OMRADEN OCH OBJEKT

| Slite med omgivningar finns flera riksintressen. Det finns dven skyddade omraden sdsom Natura 2000-
omraden och naturreservat. Nedan beskrivs de riksintressen och skyddade omraden som finns i
naromradet kring bolagets befintliga verksamhet.

Nuvarande verksamhet har funnits pa platsen sedan 1919 och praglar i htg grad naromradet.
Slitebrottet utgor riksintresse for naturvard och omfattar storre delen av fabriksomradet samt Vastra
brottet. Slite skargard ar naturreservat. Vattenomradet utanfor Slite (utom naromradet till hamnen) ingar
i riksintresset Nordostra Gotlands kust och skargard.

Avstandet till narmaste vattenskyddsomrade Othem i vaster ar drygt 2 km. | 6vrigt finns ingen skyddad
natur i det direkta naromradet till Slitefabriken.2 Vid ett stort lackage av flytande branslen kommer i
forsta hand naromradet till lagringsplatsen att paverkas. Vid totalhaveri eller stort ledningsbrott kan dven
naromraden till fabriksomradet och hamnomradet beréras.

| det direkta naromradet finns riksintresse for mineralutvinning och Slite hamn med omgivande vatten &r
utpekat som av betydelse for totalforsvarets civila del enligt 3:e kap Miljdbalken.

4.3.1. Totalforsvaret

Fabriksomradet ligger inom MSA-omradet (Minimum Safe Altitude) for totalférsvarets riksintresse Visby
flygplats. Vidare ar den kommunala hamnen Slite hamn utpekad som ett omrade av betydelse for
totalforsvarets hamnar och ett paverkansomrade for buller och annan risk. Saval bolagets fabriksomrade
som de néarliggande tékterna ar utpekade som riksintresse for totalférsvarets civila del. [10]

4.3.2. Kommunikationer
Farleden in till Slite hamn och bolagets hamn utgor riksintresse for sjofart. [10]

4.3.3. Friluftsliv

Kusten och Ostersjon mellan Slite och Farésund utgér riksintresse for friluftsliv p& grund av natur- och
kulturvarden och de goda forutsattningarna for friluftsliv. Enligt Naturvardsverket bedoms det storsta
hotet vara alltfor hard exploatering p& och i anslutning till stranderna i omradet. Hela Gotland utgor
dessutom riksintresse for rorligt friluftsliv enligt 4 kap. 1-2 88 miljobalken. [10]

4.3.4. Natura 2000-omraden och naturreservat
I nedanstaende stycken beskrivs narliggande naturvarden i form av Natura 2000-omraden och
naturreservat. [10]

Asunden — Natura 2000-omrade och naturreservat

Omradet, som &r en 6, bestar av ett 6ppet, strandnara och vatmarksrikt landskap dar saval naturtyper
som forekomst av vissa fagelarter ligger till grund for utpekandet. Naturreservatet (grén linje) och
gallande Natura-2000-omrade (rod linje) visas i Figur 18. [10]

2 se Naturvardsverkets digitala verktyg: https:/skyddadnatur.naturvardsverket.se
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Figur 18. Asunden med omraden for naturreservat och natura 2000.

4.3.5. Vattenskyddsomrade

Det finns tva vattenskyddsomraden strax vaster om Slite tatort. Othem Slite utgor vattenskyddsomrade
for grundvattentakten utanfor Slite och bestar av sju bergborrade uttagsbrunnar, mellan Vastra brottet
och File hajdar-takten, som forsorjer samhallet. Precis intill Othem Slite ligger vattenskyddsomradet
Othem Ytings Klints. [10] Vattenskyddsomradena bedéms inte kunna paverkas vid en allvarlig
kemikalieolycka vid Slitefabriken.

4.3.6. Kulturmiljo

Det finns registrerade fornlAmningar hos Riksantikvarieambetet i och utanfor Slite. Det handlar bland
annat om vagmarken, historiska husgrunder, olika stensattningar och fyndsamlingar samt gravar. [10]

4.4. OMGIVANDE VERKSAMHETER

| Tabell 2 redovisas en lista 6ver identifierade verksamheter som kan ge upphov till allvarlig
kemikalieolycka i omgivningen.

Tabell 2. Lista éver omgivande verksamheter.

Nr. | Verksamhetsutodvare Verksamhet Seveso
1 | Orica AB Depéaverksamhet for sprangamnen Lagre
2 | Vattenfall/Gotlands Energi AB (GEAB) | Bransledepé Lagre
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4.4.1. Orica AB

I nara anslutning till Slitefabrikens taktverksamhet ligger Orica AB:s depaverksamhet som lagerhaller
och levererar sprangamnen till Heidelberg Materials. Orica har tva fast anstallda (plus en inhyrd person
vid vissa tillfallen) som ror sig i naromradet.

Verksamheten omfattas av den lagre kravnivan enligt Sevesolagen och karaktariseras av att den endast
utgérs av mottagning, lagring och leverans av férpackade sprangamnen. [11] Aktuell hantering utgors av
brandfarlig vara (ammoniumnitrat i prillor, 40 ton och 95 ton Idsning) samt hantering av explosiva &mnen
(20 ton explosiver och 20 ton tindmedel). Alla sprangamnen ar férpackade i plastrér eller plastséackar.

Enligt Oricas Sevesoanmalan utgér brander i forrad véarsta tankbara handelse. Sannolikheten for brand
bedoms dock som mycket liten. Varken bolagets fabriksomrade i allmanhet eller éstra brottet i synnerhet
ligger inom det skyddsavstand som Orica redovisar (fran det forrdd som ligger narmst Heidelberg
Materials fabriksverksamhet).

4.4.2. Vattenfall/ GEAB

Anlaggningen i direkt anslutning till Heidelberg Materials cisternpark pa Oljeberget ags av Vattenfall AB
Varme Sverige medan GEAB star for drift och underhall. Ansvaret férdelas sa att Vattenfall ansvarar for
att anlaggningen i sig uppfyller gallande lagstiftning och genomfor de investeringar som kravs for detta.
GEAB som entreprendr ansvarar for att personalen féljer gallande lagstiftning vid utférande av
arbetsuppgifter, exempelvis kompetens, utbildning, skyddsutrustning etc. GEAB ansvarar for
brandskyddet. [12]

Verksamheten producerar fjarrvarme i Slite och har ocksa reservkraftanlaggningar for el. Den
huvudsakliga verksamheten utgdrs av branslelagring for att kunna kdra gasturbinanlaggningen i
handelse av langre stromavbrott p& Gotland. Utrustning for att producera fjarrvarme till Slite ar
lokaliserad inom Heidelberg Materials fastighet medan gasturbiner ar lokaliserade inom Vattenfalls
fastighet.

Gasturbinkraftverket anvands som spets och reservkraftverk. Som sadant skall det kunna tas i drift vid
storningar i den ordinarie kraftférsdrjningen samt vid lokala problem i distributionsnétet. Méangden lagrat
bransle gor att anlaggningen klassas som en Sevesoverksamhet pa den lagre kravnivan.

| dagslaget ar tre av fyra cisterner i bruk och endast flygfotogen (Jet Al, brandfarlig vatska med en
flampunkt p& 38 °C) for drift av gasturbin lagras. Cisternerna for Jet A1 rymmer 30 000, 6000 respektive
1 000 m3 och de tva storsta cisternerna ar isolerade och platkladda. Destination Gotland nyttjar en
cistern (10 000 m3) fér marindiesel som lastas vid Storgatan och kors till terminalen. Branslet
transporteras med fartyg till Heidelberg Materials oljepir, sedan via rorledning upp till Vattenfalls
cisterner. Transportledning for Jet Al 4gs av Vattenfall medan transportledning for andra medier fran
hamn upp till Vattenfalls fastighetsgrans ags av Heidelberg Materials.

Inom Varme Sverige och GEAB finns det rutiner och instruktioner hur akuta handelser eller haverier ska
hanteras. Verksamheten har personal for egen forsta insats i handelse av brand eller utslapp. GEAB har
aterkommande haveriévningar och 6var bade internt och tillsammans med Raddningstjansten pa
Gotland. Senaste samverkansévningen med Heidelberg Materials genomfordes 2018.

D4 verksamheternas cisterner ligger i ndra anslutning till varandra och dd GEAB:s rorledningar gar
genom Heidelberg Materials fabriksomrade, kan risken for dominoeffekter inte uteslutas.

De huvudsakliga riskreducerande atgarderna inom verksamheten utgérs av vidarekopplat brandlarm,
slacksystem med CO2 (pumprum, oljepumpar, branslepackar och motorer), handbrandslackare och
detektorer for rok och varme. For storre oljelédckage finns nddlagesberedskap och rutiner.
Cisternomradet ar invallat med betongvall och naturlig stenmur.
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Enligt riskbedomning for anlaggningen [13] bedoms foljande risker i huvudsak kunna medféra paverkan
pa Heidelberg Materials anlaggning: éverfylinad av cistern eller lackage > 10 m?3som resulterar i
storskalig cisternbrand. Lackage fran rorledning, lackage pa grund av sabotage, brand samt spridning
av spill bedéms ocksa kunna medfora viss paverkan eller dominoeffekt.

4.4.3. Andra verksamheter och aktiviteter
Pa Gotland finns inga utpekade transportleder for farligt gods. Daremot forekommer transporter av farligt
gods pa narliggande allménna vagar samt med fartyg till och fran hamnen i Slite.
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5 FARLIGA AMNEN

| Tabell 3 redovisas férekommande farliga &mnen som hanteras inom verksamheten. En mer utférlig
beskrivning i textform av forekommande farliga &mnen finns langre ner i kapitlet.
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Tabell 3. Férekommande farliga &mnen som hanteras inom verksamheten.

FORFATTARE

Emelie Laurin och Henrik Selin

DATUM
2024-04-29

3.10 Fara vid aspiration

Amnet avser fordonsdiesel for drift av
interna fordon.

fordrojda(kroniska) effekter pa
vattenmiljon

Miljéfaror: Kronisk 2

2500 25 000
3.2 Fratande eller irriterande pa huden - Fysikaliska faror: -
oo . Fysikaliska faror: - - . . . .
3.8 Specifik organtoxicitet — - Halsofaror: Kategori Angiven lagringsvolym inkluderar
. . ) Halsofaror: H304, . ; i ;
Diesel (drivmedel) | enstakaexponering 1, Kategori 2, 63 lagringstankar av fordonsdiesel inom
e N . H315, H336 . . . . or ity
4.1 Farligt for Vattenmiljon — fara for Miliafaror: HA11 Kategori 3 fabriksomrddet for éindamdl till drift av
fordrojda(kroniska) effekter pa MLotaror: Miljéfaror: Kronisk 2 fordon och reservkraft, och i Viéstra
vattenmiljon 0,025 0,0025 brottet och File hajdar tillhérande
tdktverksamheten.
2.6 Brandfarliga vatskor
3.10 Fara vid aspiration Fusikaliska faror
N - . - \'% :
3.2 Fratande eller irriterande pa huden | Fysikaliska faror: Kategori 3 2500 25000
3.1 Akut toxicitet H226 e aterori
Eldningsolja 1 3.6 Cancerogenitet Hilsofaror: H304, |7 . g Amnet avser litt eldningsolja for
. . I 1, Kategori 2, 33 .. L o
(Eol) 3.9 Specifik organtoxicitet — H315, H332, H351, ; . varmningsandamal.
. Kategori 4, Kategori
upprepadexponering H373 2 Kategori 2
4.1 Farligt for Vattenmiljon — fara for Miljéfaror: H411 ’ & 0,013 0,0013
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FORFATTARE
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DATUM

4.1 Farligt for Vattenmiljon — fara for
fordrojda (kroniska) effekter pa
vattenmiljon

Miljéfaror: Kronisk 2

10355396 2024-04-29
Klassificering Mangder och Gransvarde Seveso Ovrigt
" Lagrings- 3 6
Amne Faroklass Kod f?r faro- Farokategori kapacitet Lere Hoere Kommentarer
angivelse (ton) Kvot Kvot
3.10 Fara vid aspiration
3.2 Fratande eller irriterande pa huden
3.6 Cancerogenitet Fysikaliska faror: - 2500 25000 | Amnet avser alternativt brinsle
3.7 Reproduktions-toxicitet Fysikaliska faror: - | Halsofaror: Kategori bestaende av blandning av
3.9 Specifik organtoxicitet — Halsofaror: H315, |1, Kategori 2, olieorodukter. Amnet har samma
KEO (konverterad | upprepadexponering H332, H350, H361, | Kategori 1A/Kategori ! p o . .
. . e i .. . 22 500 anvandningsandamal och liknande
eldningsolja) 4.1 Farligt for vattenmiljon — fara for H373 1B, Kategori 2, egenskaper med de produkter som
omedelbara (akuta) effekter pa Miljofaror: H400, | Kategori 2 redovisas i forordning 2015:236 del 2
vattenmiljon H410 Miljéfaror: Akut 1, 9 0,9 pkt. 34 (a-d) ’
4.1 Farligt for Vattenmiljén — fara for Kronisk 1 ’ ’
fordroéjda(kroniska) effekter pa
vattenmiljon
2.6 Brandfarliga vatskor
3.10 Fara vid aspiration
3.2 Fratande eller irriterande pa huden Fysikaliska faror:
3.3 Allvarlig 6gonskada eller Kategori 1 10 50
ogonirritation Fysikaliska faror: Halsofaror: Kategori Amnet &r ett vitskeformigt
3.8 Specifik organtoxicitet — H224 1, Kategori 2, l6sningsmedelsbaserat bransle med
enstakaexponering Halsofaror: H304, | Kategori 2, Kategori . e u
A/C-brinsle 3.8 Specifik organtoxicitet — H315, H319, H335, | 3, Kategori 3, 5000 varierande saT'f'a;'S.a ttn'zgi KOLvaten
enstakaexponering H336, H340, H350, | Kategori 1A/Kategori :)o.r.‘n alr rgA.ster tre.a.n rl\é)me def OIF stk
3.5 Mutagenitet i kdnsceller H361 1B, Kategori n:ﬁzgskltz'ssi::::ri:gr Eng(nKataerg;grivi)s @
3.6 Cancerogenitet Miljofaror: H411 1A/Kategori 1B, 500 100 ’
3.7 Reproduktions-toxicitet Kategori 2
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5.1. ELDNINGSOLJOR - KONVERTERAD ELDNINGSOLJA (KEO),
ELDNINGSOLJA 1 (EO1) OCH A/C-BRANSLE

Inom verksamheten hanteras bl.a. eldningsoljor i form av konverterad eldningsolja (KEO), eldningsolja 1
(Eol) och A/C-bransle (atervunnet ldsningsmedel). Dessutom hanteras dieselolja for egna fordon.
Dessa brénslen omfattas av Sevesolagen och den tillhérande férordningens bilaga 1.

KEO, Eo1l och dieselolja utgor farliga @mnen enligt Sevesoférordningens bilaga 1, del 2, punkt 34
petroleumprodukter och alternativa brénslen. Gransméangderna for petroleumprodukter &r 2 500 ton for
lagre kravniva respektive 25 000 ton for hdgre kravniva. KEO, Eol och dieselolja har miljofarliga
egenskaper. | féljande underavsnitt redovisas &mnena separat i mer detalj.

5.1.1. Konverterad eldningsolja, KEO
KEO (konverterad eldningsolja) omfattas av Sevesolagstiftningen.

KEO é&r en tung eldningsolja som bestar av insamlade oljerester. Produkten anvands som bréansle och
totalt hanterar verksamheten cirka 1000 - 1500 ton per ar. Flampunkten ar enligt sékerhetsdatablad
angiven till >60 °C vilket gor att produkten inte klassificeras som brandfarlig vara enligt lagen om
brandfarliga och explosiva varor eller omfattas av Sevesolagstiftningen avseende fysikaliska faror. KEO
ar klassificerad enligt CLP som bland annat Mycket giftigt for vattenlevande organismer kat. 1, farokod
H400 och Mycket giftigt for vattenlevande organismer med langtidseffekter kat. 1, farokod H410.

KEO har en densitet pa cirka 900 kg/m3. Vattenlosligheten ar lag och vid utslapp till vatten kommer KEO
initialt att flyta pa ytan men senare kan tyngre komponenter sjunka. Vid ett utslapp kommer vissa lattare
fraktioner att fordngas men huvuddelen kvarsta som véatska som kan férorena mark-, yt- och
grundvatten om ingen skyndsam sanering kan utféras. [11] KEO bedéms som mycket giftig fér
vattenlevande organismer. KEO innehaller potentiellt bioackumulerande amnen.

KEO lagras i cistern 7 pa Oljeberget och anvands som brénsle vid cementtillverkningen.

Figur 19. Ledning for lossning av KEO vid oljepiren, lagring i cistern 7, samt ledning for distribution till ugnar markerade.
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5.1.2. A/C-bréansle

A/C-bransle utgoér kategoriamne enligt del 1 P5a "Brandfarliga vatskor” med gransvarde 10 och 50 ton
for lagre resp. hogre kravnivan. Dessutom utgor A/C-brénsle kategoriamne enligt del 1 E2
"Miljofarlighet”.

A/C-bransle omfattas av Sevesolagstiftningen och utgors av atervunna petroleumkolvéaten och organiska
I6sningsmedel. Produkten ar klassificerad enligt CLP som bland annat Giftigt fér vattenlevande
organismer med langtidseffekter kat. 2, farokod H411, samt extremt brandfarlig vatska kat. 1, farokod
H224. A/C-bransle har en densitet pa cirka 750-1000 kg/m3. Vid ett utslapp kommer vissa lattare
fraktioner att forangas vilket kan ge upphov till brandfarliga gaser som kan antandas av gnistor eller
statisk elektricitet. Huvuddelen kommer dock att kvarsta som vatska som kan férorena mark, yt- och
grundvatten om ingen skyndsam sanering kan utforas. Vattenlosligheten varierar for ingdende
substanser dar flertalet har lag I6slighet medan andra ar mer eller mindre losliga i vatten.

AJ/C-bransle lagras i cisternerna 8 och 9 pa Oljeberget och anvands som bransle, for att minska
férbrukningen av fossila branslen, vid cementtillverkningen. Férbrukningen av A/C-bransle varierar
beroende av tillgang. Vid hog tillgang har den arliga forbrukningen 6verstigit 20 000 ton (i samband med
covid med hog tillgdng pa destruerade l6sningsmedel). A/C-cisternerna ar grundlagda i betong for att
minimera eventuellt utslapp till mark och placerade inom en invallning férsedd med automatiska vakter
som pavisar ett eventuellt lackage. Draneringsgrop finns med en oljeavskiljare och dven en gasvakt i
draneringsgropen. Vid omradet finns dven en skumslackningsanordning. [11]

Figur 20. Ledning for lossning av A/C-brénsle vid oljepiren, lagring i cisternerna 8 och 9, samt ledning for distribution till ugnar
markerade.
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5.1.3. Diesel

Dieselolja anvands som drivmedel i dieselmotorer eller bransle i férbranningsanlaggningar. Produkten &r
klassificerad enligt CLP som bland annat Giftigt for vattenlevande organismer med langtidseffekter,
farokod H411. Dieselolja har en densitet pa cirka 800—-850 kg/m3. Vattenldsligheten ar lag och vid
utslapp till vatten kommer oljan att flyta pa ytan. Vid ett utslapp kommer vissa lattare fraktioner att
fordngas men huvuddelen kvarstd som vatska som kan férorena mark-, yt- och grundvatten om ingen
skyndsam sanering kan utféras. Flampunkten fér dieselolja anges till 60—100 °C, vilket gor den till en
brandfarlig vatska aven om dess miljéfarlighet anses vara den dominerande faran. [11]

Diesel hanteras i fyra mindre tankar inom fabriksverksamheten (26 m3). For taktverksamheten finns en
storre dieseltank i Vastra brottet (40 m3) och en mindre tank vid brottet i File hajdar (10 m?3).

5.1.4. Eldningsolja (Eol)

Eldningsolja, som &ar en brandfarlig vatska, anvénds i verksamheten som stddbransle till cementugnarna
vid uppstart, samt vid torkning av kol i kolverket. Eldningsolja forvaras i invallad cistern 40 m3, ytan inom
invallningen bestar av hardgjord yta.

5.2. GASOL OCH ACETYLEN

Gasol och acetylen &r farliga &mnen enligt Sevesofdrordningens bilaga 1, del 2 namngivnha &mnen.
Gransmangderna for gasol &r 50 ton for lagre kravniva och 200 ton for hogre kravniva. Motsvarande
gransmangder for acetylen &r 5 ton respektive 50 ton. Lagringsméangderna uppgar till ndgot ton gasol
och 4000 liter acetylen.

For underhallsarbete anvander Heidelberg Materials mindre mangder av gasol och acetylen. Dessa
lagras i ett gasforrad i vastra delen av fabriksomradet. [11]

Gasol ar en brandfarlig gas med ett brannbarhetsomrade pa 2—-10 vol% och bestar av trycksatt propan.
Gasol ar tyngre &an luft och foranga smycket snabbt. Gasol klassificeras som brandfarlig gas kategori 1
med farokod H220 samt som trycksatt gas med farokod H280.

Acetylen ar en brandfarlig gas med ett mycket stort brannbarhetsomrade: 2—82 vol%. Gasen ger snabbt
explosiva blandningar som kan anténdas latt. Acetylenbrand ar mycket het. Uppvarmning av behallare
kan ge valdsam karlsprangning. Genom tillsats har Acetylen en svagt vitloksliknande lukt. Acetylen
klassificeras som brandfarlig gas kategori 1 med farokod H220, Kemiskt instabil gas Kategori A med
farokod H230 samt som trycksatt gas med farokod H280.

5.3. AMMUNITION (KRUT)

Inom fabriksomradet hanteras ammunition med patroner av krut for industrikanon som anvands for
rensning av ugnar. Mangden som teoretiskt sett kan lagras i ammunitionsskapet ar cirka 50 kg, vilket
ocksa ar den tillstdndsgivna mangden. Den normala lagermangden av ammunition uppgar dock till cirka
35 kg. Aktuell ammunition utgér kategoriamne enligt Sevesoférordningens bilaga 1, del 1: P1a Explosiva
amnen, blandningar och foremal med gransvarde 10 och 50 ton for lagre resp. hogre kravnivan. Krut ar
stabilt under normala férhallanden men antands latt och brinner da mycket snabbt. Krut klassificeras
enligt CLP i riskgrupp 1.3 och farokod H203 samt tillhér samhanteringsgrupp C enligt ADR-S. Krut
brinner med h6g hastighet och utvecklar gaser utan yttre tillférsel av syre. Den snabba forbranningen
bendmns deflagration vilket inte ska forvéxlas med detonation av sprangamnen vilket sker med avsevart
hdgre hastighet.

Hanteringen av dessa explosivamnen &r helt avskild fran exempelvis branslehanteringen.
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5.4. OVRIGA FARLIGA AMNEN

Heidelberg Materials lagrar i 6vrigt endast smarre mangder av farliga &mnen enligt
Sevesolagstiftningen. Eftersom maximala lagringsmangderna av dessa ar sma och férekomsten inte
bedoms kunna utlésa en allvarlig olyckshandelse med andra farliga amnen sa redovisas dessa farliga
amnen enbart kortfattat nedan men utan narmare redovisning av egenskaper.

Kemikalier anvands i olika delar av verksamheten for drift, underhall m.m. Endast sméarre mangder utgor
farliga amnen enligt Sevesoreglerna. Avfall omfattas i vissa fall ocksa av Sevesoreglerna och inom
omradet forvaras smarre mangder som ocksa utgor farliga amnen.

Vare sig 6vriga kemikalier eller avfall bedéms medfora risker for allvarliga kemikalieolyckor eller kunna
orsaka s&dana olyckor med andra farliga amnen.

5.5. SLUTSATSER OM FOREKOMST AV FARLIGA AMNEN

Verksamheten omfattas av Sevesolagstiftningen pa den hogre kravnivan. Detta framst pa grund av
hanteringen av A/C-bransle dar mangden vida 6verstiger gransvardet for den hégre kravnivan.
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6 IDENTIFIERING AV RISKER FOR ALLVARLIGA
KEMIKALIEOLYCKOR

| detta kapitel beskrivs en systematisk riskidentifiering kopplad till hantering av farliga &mnen (som
omfattas av Seveslagstiftningen) inom Slitefabriken. Slutligen redovisas resultatet av genomford
riskidentifiering.

6.1. RISKHANTERING VID SLITEFABRIKEN

Idag sker ett omfattande riskhanterings- och sakerhetsarbete vid Slitefabriken som ligger till grund for
identifieringen av risken for allvarliga kemikalieolyckor. Dels finns ett omfattande lokalt arbete som skett
over lang tid, dels finns gemensamt riskhanteringsunderlag inom koncernen som dven omfattar
nordeuropeiska systeranlaggningar dar samma typ av produktionsprocess och branslehantering
férekommer.

6.2. METOD FOR RISKIDENTIFIERING

De risker som beddms kunna medféra en allvarlig skada pa manniskor eller miljo till foljd av en
kemikalieolycka ska identifieras, analyseras och varderas. Detta for att sékerstalla att samtliga risker
som bedéms kunna medféra en betydande skada pa manniskors liv och hélsa eller pa miljon
identifieras, men aven att fokus bade vad galler beskrivning och beddémning laggs pa de risker som &r
vasentliga och relevanta. Genomford riskbedémning har skett utifran nedanstdende grundorsaker som
baseras pa riskidentifiering kopplat till Sevesolagstiftningen [1] och erfarenhetsmassigt ger denna
systematik en god grund avseende riskidentifiering. For att ytterligare skapa robusthet i
riskhanteringsarbetet och for att sdkerstalla att resultatet aven ska kunna utgéra underlag till exempelvis
en tillstdndsansokan eller andra beslutsprocesser sker viss komplettering av riskidentifieringen,
exempelvis avseende kumulativa effekter som presenteras mer utforligt nedan under egen rubrik. De
grundorsaker som beskrivs nedan ar:

— Driftrelaterade orsaker.

— Yttre orsaker.

— Kumulativa effekter.

— Naturliga omgivningsfaktorer.
— Andra orsaker.

Risker med koppling till dessa grundorsaker har identifierats med hjélp av befintliga riskanalyser och
riskbedémningar, genom kompletterande analyser, erfarenheter fran liknande verksamheter samt
intraffade olyckor och incidenter fran verksamheter i Sverige och i resten av vérlden.

6.2.1. Driftrelaterade handelser

Till de driftrelaterade h&ndelserna rdknas potentiella risker som uppkommer till fljd av, eller som
identifierats under, planering, konstruktion, tillverkning, driftsattning eller utveckling. Detta inkluderar
aven risker som férekommer vid normala processforhallanden; bade vid normal drift och vid speciella
situationer (i synnerhet start, underhall och nedstangning) men &ven under stérning. Driftrelaterade
handelser ar aven tillbud och méjliga nédsituationer, inklusive sddana som uppkommer till féljd av
komponent- eller materialfel. Brister i sakerhetsledningssystemet inkluderas ocksa i denna kategori,
liksom manskliga fel i samband med arbetsmoment, testkérning och underhall samt felfunktioner och
tekniska storningar hos utrustning, fysikaliska och kemiska processparametrar, fel i teknisk forsorjning
m.m.



UPPDRAGSNAMN FORFATTARE
Specialiststod riskhantering - miljotillstand Emelie Laurin och Henrik Selin

UPPDRAGSNUMMER DATUM
10355396 2024-04-29

6.2.2. Yttre orsaker och kumulativa effekter

Yttre orsaker har anknytning till verksamheter och verksamhetsplatser samt omréden och projekt som
skulle kunna ge upphov till eller 6ka risken for eller féljderna av en olycka vid Slitefabriken. Det kan
vara handelser vid angréansande verksamheter, verksamhetsplatser och externa transporter.

I risksammanhang avser kumulativa effekter i forsta hand dominoeffekter, som kan definieras enligt
féljande:

“En héndelsekedja déar en primér olycka fortplantas till nérliggande system eller verksamheter och
darigenom orsakar en eller flera sekundara handelser vars effekter forvarrar de totala konsekvenserna
av den ursprungliga olyckan.” [14]

Dominoeffekter kan intréaffa inom en verksamhet eller mellan verksamheter.

6.2.3. Naturliga omgivningsfaktorer

| samband med riskidentifieringsarbetet har en genomgang av nedan listade naturliga
omgivningsfaktorer genomforts. Dessa omgivningsfaktorer beddéms utgdra en 6kande risk till foljd av de
pagéaende klimatforandringar som sker och nedanstaende lista och den metodik som anvands for att
bedéma dessa omgivningsfaktorer baseras pa en metodik som presenteras av MSB [15]. De
omgivningsfaktorer som darmed inledningsvis studeras utgérs av:

— Hoga vattennivaer (6versvamning och skyfall)
— Ras, skred och erosion

— Aska

— Hoga vindstyrkor (stormar)
— Solstorm

— Sndstorm och snédrev

— Dimma och fuktig miljé

— Isbildning

— Skogsbrand eller grasbrand
— Extrema temperaturer

— Jordbévning

Med stod av underlaget i Kapitel 4 identifieras risker kopplade till ovanstdende omgivningsfaktorer.

6.2.4. Andra orsaker

Andra orsaker kan relateras till anlaggningssékerhet, d.v.s. handlingar som verksamheten kan utsattas
for i ont uppsat. Hit raknas dven orsaker som kan hanforas till sdkerhetskultur och
sakerhetsledningssystem, sdsom ledningen av verksamhetens och tillverkningsenheternas hela
livscykel.

6.2.5. Intraffade olyckor

Att studera och ta lardom av tidigare intraffade tilloud och olyckor, bade inom den egna verksamheten
och pa andra liknande anlaggningar, ar en viktig del av en effektiv riskhantering. Information finns
bland annat tillganglig i databaser som MSB (Myndigheten for samhallsskydd och beredskap), ARIA
(Franska miljodepartementets olycksdatabas) och eMARS (EU:s databas for Sevesorelaterade
handelser).
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Aven registrerade tillbud och olyckor inom den egna verksamheten &r viktig information. | denna
riskbedémning anvéands information om tidigare olyckor som underlag for riskidentifieringen i
grovriskanalysen och for att sékerstélla att ingen uppenbar, kdnd handelsetyp missas.

6.3. BESKRIVNING AV IDENTIFIERADE OLYCKSSCENARIER

I nedanstaende stycke redogdrs for den genomforda riskidentifieringen som alltsa baseras pa
ovanstdende metodik.

Vid verksamheten i Slite finns ett omfattande riskhanteringsmaterial att ta del av. Genomférd
riskidentifiering ar baserad pa cirka 20 olika riskbedémningar genomforda vid anlaggningen. De allra
flesta ar genomforda de senaste 5 aren, men aven aldre material har beaktats i den man det har
bedomts lampligt utifrdn den riskidentifieringsmetodik som beskrivs ovan. Befintliga riskbedémningar
indikerar att en bred kunskap har nyttjats vid framtagandet av dessa.

Exempelvis har processingenjorer, skyddsombud, miljochef, underhallschef, produktionschef,
tillstdndsexperter, forestandare brandfarlig vara, projektledare med flera deltagit i analysarbetet.

Utbver dessa riskbedomningar har dven riskbedomningar fran liknande processer och verksamheter
nyttjats. Genom att beakta erfarenheter fran andra verksamheter blir riskidentifieringen mer heltackande
och risken att vissa risker missas eller inte identifieras minskar betydligt. Nackdelen ar att omfattningen
pa risker okar, vilket staller krav pa en systematisk och god filtrering av risker for att identifiera de som ar
relevanta utifran denna riskbedémnings syfte och avgransningar, se avsnitt 1.5. Dock har redan i
riskidentifieringsfasen skett en forsta grov sortering, eftersom materialet sammantaget omfattar mer an
500 identifierade risker.

6.4. RISKIDENTIFIERING GENOM GROVANALYS

| Tabell 4 sammanfattas resultatet av den grovriskanalys som har genomforts for att identifiera risker.
Riskregistret aterfinns i sin helhet i Bilaga C. Foljande saker bor sarskilt noteras:

— Grovriskanalysen ar baserad pa ett omfattande underlag, cirka 20 olika riskbedémningar och
Over 500 identifierade risker.

— Baserat p& metodiken som beskrivs ovan har en riskidentifiering genomforts. For att sakerstélla
relevansen i genomford identifiering har en gemensam workshop mellan WSP och bolaget
genomforts vars syfte var att ga igenom de risker som identifierats och bedémts vara relevanta
for sakerhetsrapporten.

— Tvarisker har sorterats bort i sent skede, varvid risk id 7 respektive 25 utgar i nedanstaende
sammanstallning.
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Tabell 4. Sammanfattning av riskregistret.

Risk- Kategori Héandelse Plats

ID

1 Driftrelaterade Sammanstétning fartyg Hamnomradet
orsaker

2 Driftrelaterade Aktivitet vid kaj orsakar lackage vid lossning Hamnomradet
orsaker

3 Driftrelaterade Fel vid anslutning/koppling i samband med Hamnomradet
orsaker lossning fran fartyg

4 Driftrelaterade Brandbekadmpning av mindre brand lyckas inte Hamnomradet
orsaker

5 Driftrelaterade Uppsamling av mindre utslapp lyckas inte Hamnomradet
orsaker

6 Driftrelaterade Utrymning lyckas inte Hamnomradet
orsaker

8 Driftrelaterade Utslapp av AC-bransle i samband med lossning | Hamn- och
orsaker leder till brand fabriksomradet

9 Driftrelaterade Utslapp av ammoniaklésning i samband med Hamn- och
orsaker lossning fabriksomradet

10 Driftrelaterade Utslapp av AC-bransle i samband med lossning | Hamn- och
orsaker leder till utslapp till recipient fabriksomradet

11 Driftrelaterade Utslapp av KEO i samband med lossning leder Hamn- och
orsaker till utslapp till recipient fabriksomradet

12 Driftrelaterade Koppling som slapper, slang som brister, Hamn- och
orsaker lackande slang eller packning ger lackage fabriksomradet

13 Driftrelaterade Handhavandefel av lossningspersonal ger Hamn- och
orsaker lackage fabriksomradet

14 Driftrelaterade Fel &mne lossas vilket leder till brand, Hamn- och
orsaker explosion, utslapp eller kemisk reaktion fabriksomradet

15 Driftrelaterade Overfylinad av cistern ger Lackage Hamn- och
orsaker fabriksomradet

16 Driftrelaterade Defekt utrustning ger lackage Hamn- och
orsaker fabriksomradet

17 Driftrelaterade Lossningspersonal misslyckas med korrekt Hamn- och
orsaker handhavande av lossningsutrustning, nddstopp | fabriksomradet

etc. vilket resulterar i lackage

18 Driftrelaterade Korrosion pé ror utanfor invallning ger lackage Oljeberget

orsaker med KEO/AC-bransle
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Risk- | Kategori Handelse Plats
ID
19 Driftrelaterade Fel pa komponenter i kringutrustning, Oljeberget
orsaker exempelvis lackage i packningar, ventiler,
kopplingar etc. ger lackage av KEO/AC-bréansle
20 Driftrelaterade Rérbrott inne i invallningen ger lackage Oljeberget
orsaker
21 Driftrelaterade Cistern med KEO/AC-bransle havererar/ramnar | Oljeberget
orsaker vilket ger ett mycket stort lackage
22 Driftrelaterade Lackage fran cistern med KEO/AC-bransle Oljeberget
orsaker
23 Driftrelaterade Lackage pa distributionsledning med KEO/AC- Oljeberget
orsaker brénsle
24 Driftrelaterade Kollision mellan lastbilar, lastmaskiner eller Fabriksomradet
orsaker andra typer av fordon som kan vara pa
fabriksomradet
26 Driftrelaterade Délig kommunikation som okar risken for olycka | Fabriksomradet
orsaker eller forvarrar konsekvenserna av en olycka till
foljd av att kommunikation inte kan uppratthallas
27 Driftrelaterade Rasrisk - Bandgangar - fallande bandgangar Fabriksomradet
orsaker kan orsaka alvarliga personskador och stora
tekniska haverier
28 Driftrelaterade Trafikolycka Fabriksomradet
orsaker
29 Driftrelaterade Ammoniaklackage (25% |6sning) Fabriksomradet
orsaker
30 Driftrelaterade Brand i fordon Fabriksomradet
orsaker
31 Driftrelaterade Brand i branslelager Fabriksomradet
orsaker
32 Driftrelaterade Lackage fran komponenter och utrustning med Fabriksomradet
orsaker KEO/AC-bransle
33 Driftrelaterade Lackage uppkommer i samband med underhall | Fabriksomradet
orsaker av utrustningen
34 Driftrelaterade Lackage och eventuell antandning uppkommer i | Fabriksomradet
orsaker samband med avstallning eller uppstart av
processutrustning
35 Driftrelaterade Paverkan fran brand eller explosion som Fabriksomradet
orsaker intraffar inne pa fabriksomradet
36 Driftrelaterade Fororenat slackvatten nar recipient Fabriksomradet
orsaker
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Risk- | Kategori Handelse Plats
ID
37 Driftrelaterade Brand till foljd av handhavande fel Fabriksomradet
orsaker
38 Driftrelaterade Brand i samband med service/underhall Fabriksomradet
orsaker
39 Driftrelaterade Anténdning av damm eller dammexplosion i Fabriksomradet
orsaker ATEX-klassad del av verksamheten
40 Driftrelaterade Utslapp av olja till mark Fabriksomradet
orsaker
41 Naturliga Platar lossnar, saker blaser sénder. Fabriksomradet
omgivningsfaktorer
42 Naturliga Oversvamning pga. hdg niva dagvatten Fabriksomradet
omgivningsfaktorer
43 Naturliga Oversvamning pga. skyfall Fabriksomradet
omgivningsfaktorer
44 Naturliga Brand till foljd av blixtnedslag Fabriksomradet
omgivningsfaktorer
45 Naturliga Lackage genom slangar och annan utrustning Oljeberget
omgivningsfaktorer | som kan paverkas av varmare klimat
46 Yttre paverkan/ Brand i angransande cistern vid Vattenfall Oljeberget
kumulativa effekter
47 Andra orsaker Olycka i samband med inbrott Fabriksomradet
48 Andra orsaker Stold eller sabotage Fabriksomradet
49 Andra orsaker Sabotage mot utrustning ger lackage och mgjlig | Oljeberget
antandning
50 Andra orsaker Utrustning skadas pa grund av att dronare Oljeberget
stortar in i invallningen, med eller utan uppsat
vilket ger lackage
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7 ANALYS AV RISKER FOR ALLVARLIGA
KEMIKALIEOLYCKOR

| detta kapitel presenteras inledningsvis den riskuppskattnings- och riskvarderingsmetodik som har
tillampats i denna riskbedémning. Foér kopplingen mellan kapitlet och riskhanteringsprocessen, se
Bilaga B. Darefter redovisas den riskfiltrering som genomforts. Slutligen identifieras relevanta
typscenarier som analyseras och varderas med stdd av olycksfjarilsmetodik.

7.1. METOD RISKUPPSKATTNING

| styckena nedan redovisas metoden som har anvénts for att gora frekvensuppskattningar, bedémning
av skador pad manniskors liv och halsa samt bedomning av skador pa milj6. Notera att i riskanalyser
anvéands ofta begreppet konsekvens for att beskriva skador till foljd av en olycka. Sa langt det ar mojligt i
denna rapport s& anvands begreppet skada i stéllet for konsekvens. Detta for att undvika missforstand
mellan begreppen miljckonsekvens och konsekvensen av en olycka i det fall rapporten ingar i en
tillstandsansokan miljobalken.

Det bor aven noteras att valda kategorier for uppskattning av frekvenser och konsekvenser skiljer sig
fréan de som tillampats av bolaget i flera av de analyser som legat till grund for riskidentifieringen. Detta
for att bolagets kategorisering av frekvenser och konsekvenser i huvudsak ar tillampbara ur ett
arbetsmiljoperspektiv, medan denna riskbedémning har en annan utgadngspunkt i form av underlag till
milj6tillstdnd samt sékerhetsrapport. WSP har valt att anvanda kategorier for frekvenser och
konsekvenser som ar anpassade foér den typ av mer omfattande hantering av farliga amnen som kan
forvantas pa anlaggningar som omfattas av krav pa miljétillstand samt Sevesolagstiftningen.

Syftet med riskuppskattningen ar att avgora vilka risker som kan anses vara mest troliga och/eller
mest allvarliga. De identifierade handelser som bedéms kunna ge direkt eller indirekt allvarliga
konsekvenser for verksamheten, omgivande verksamheter, manniskor eller miljé analyseras vidare.

Nedan beskrivna frekvens och konsekvensklasser har sedan tillampats pa de risker som identifierats
enligt metodiken i foregaende kapitel.

7.1.1. Frekvensuppskattning

For bedomning av frekvensen for att respektive risk utfaller vid Heidelberg Materials verksamhet har
nedan beskrivna beddémningskriterier relaterade till allvarliga olyckor identifierade i
underlagsutredningarna anvants. Frekvensen har generellt kvantifierats i grova drag genom kvalitativa
diskussioner inom ramen for grovriskanalysen.

Tabell 5. Frekvensklasser.

1 2 3 4 5
Frekvens Intraffar en gang Intraffar en gang | Intréaffar en gang | Intraffar en gdng | Intraffar en gang
pa 100 000 ar pa 10 000 &r pa 1000 &r pa 100 ar pa 10 ar
7.1.2. Konsekvensuppskattning

For bedémning av konsekvensen fér méanniska respektive for miljé om respektive risk utfaller vid
Heidelberg Materials anldggning har nedan beskrivna bedémningskriterier fér konsekvenser anvants.
Konsekvensen har uppskattats i grova drag genom kvalitativa diskussioner inom ramen for
grovriskanalysen.
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1 2 3 4 5
u . Mycket stor spridning
Lokal paverkan Lokal paverkan inom a’r\lllz;im?i’id:nkznlgm » LD FERTE,
10 m radie, mycket anlé pnin en 500 m rzgc?ie r%éttli Stor spridning 10 km mycket stor méangd,
Paverkan liten mangd, ggningen - w g radie, stor mangd, stor okand eller mycket
pa miljo paverkan nast intill b;ac:;slgzn g]\?;%g’n n?i?i%d';/i:ﬂgn negativ paverkan och negativ paverkan,
obetydlig, ingen engkel Iokalpsanerin ’ gm éttl? t stor ’ omfattande sanering mycket omfattande,
sanering 9 gt pa gransen till omojlig
sanering !
sanering
. Svara obehag, flera
Pév_erkan Lindriga obehag, Vel clisht, med maéttliga Flera svart skadade, Ménga svart
pa liv och obetydliga skador Bz el skador, enstaka enstaka dodsfall B0 gnl, UEE
halsa g skadade - dédsfall
svart skadade
7.1.3. Osakerheter

De uppskattade frekvenserna och anlaggningsspecifika bedémningarna i grovriskanalysen baseras pa
allmant tillganglig statistik samt erfarenhetsméssiga bedémningar. Statistiken &r ofta ofullstandig och
frekvenserna innehaller darmed ett visst matt av osakerheter.

De uppskattade frekvenserna anvands darfor inte i forsta hand for att bestimma absoluta risknivaer,
utan utnyttjas for att generellt visa pa troligheten att handelsen intraffar samt som ett sétt att rangordna
handelser sinsemellan. Olika poéangsattning kan dock paverka rangordningen da poangsattningen kan
vara ett resultat av subjektiva varderingar. Genom att varderingarna gors av flera personer kan denna
osékerhet minskas.

Fragan om alla relevanta felhandelser ar representerade utgor ocksa en osakerhet i
konsekvensanalysen. Ofta ar bedémningar av utslappta méangder och beskrivningar av
handelseforlopp av generell karaktar och darmed behaftade med osakerheter.

1.2

METOD RISKVARDERING

Resultatet av riskuppskattningen analyseras i en riskmatris, se nedanstaende figur.

SANNOLIKHET

KONSEKVENS

Figur 21. Riskmatris.
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Riskmatrisen anvands Overgripande och utgoér en generell riskhanteringsmetodik. Fargskalan i
ovanstaende riskmatris innebar normalt sett att risker som hamnar i gront falt ar acceptabla, risker i
gult falt ar acceptabla om rimliga atgarder ar vidtagna och risker i rott falt ar oacceptabla.

For att riskbeddmningen ska vara anvandbar som underlag till sdkerhetsrapporten beddms en
komplettering i beddmning av riskacceptans vara nédvéandig. Detta for att sadkerstalla att de risker som
faller inom ramen fér Sevesolagstiftningens avgransningar inkluderas i bedémningen. Darfor gors en
filtrering av vilka av de identifierade riskerna som kan foranleda en betydande paverkan och dessa
varderas sedan genom fordjupade riskbedémningar. Se vidare i styckena 7.3.1 och 7.3.2.

7.3. ANALYSSTEG

Denna rapport ska identifiera, analysera och vardera de risker som bedoms kunna medféra en skada pa
manniskor eller miljo. Detta for att skerstélla att samtliga risker som bedéms kunna medféra en
betydande skada pa méanniskors liv och halsa eller pa miljon identifieras, men aven att fokus bade vad
galler beskrivning och bedémning laggs pa de risker som ar vasentliga och relevanta.

Analysen har skett genom flera steg, vilka beskrivs nedan.

7.3.1. Grovriskanalys

Grovriskanalys har genomfdrts dar riskidentifiering har skett med hjalp av tidigare upprattade
riskbedémningar for Heidelberg Materials verksamhet, kompletterat med datastkningar, intréaffade
incidenter och erfarenheter fran andra liknande verksamheter eller annan liknande hantering av berérda
amnen.

Samtliga risker som har bedémts kunna medfora en betydande skada pa manniskors liv och halsa eller
pa miljon har beaktats utifran ett dominoperspektiv; dvs. handelser som bedéms ha en ringa paverkan i
ett forsta skede har beaktats utifran mojligheten att den mindre handelsen skulle kunna eskalera till en
storre handelse och darigenom bor belysas inom ramen for de avgransningar som géller i denna
riskbedémning.

For att fokusera pa de risker som bedoms medféra betydande skada pa méanniskors liv och halsa eller
pa miljon har risker som tilldelats en skadebedémning, enligt den bedomningsmall som beskrivs i avsnitt
7.1, pa 3 och dardver beaktats. En betydande skada beddms exempelvis motsvara "Enstaka dédsfall,
fatal allvarligt skadade” eller "Stor/langsiktig skada”.

Det gar att argumentera for att gransen i stallet skulle sattas hogre. Men genom att satta gransen lagre
beddms osadkerheten for att missa en relevant risk minska och darigenom sakerstalls en hogre
tillforlitlighet avseende identifieringen av risker som beddms kunna medfora en betydande skada.
Genom att gora pa detta vis s& minskar faran for en vanlig felkalla inom riskanalysmetodik, namligen
den s& kallade "salami slicing effect”, dvs. att scenarier delas in i s& manga delscenarier att
sannolikheten blir s& pass Iag att risken inte 4gnas nagot intresse. En annan viktig aspekt ar att filtrering
av identifierade risker pa detta vis aven sakerstaller att riskbedémningens syfte (att utgéra underlag for
MKB respektive Sakerhetsrapport) uppfylls.

| grovriskanalysen har en grupp bestaende av personer fran bolaget och WSP studerat relevanta
atgarder for samtliga identifierade risker.

Som beskrivs ovan anvands matrismetodiken i denna riskbeddmning for att géra en férsta beddmning
av vilka risker som ska analyseras djupare. En slutgiltig vardering av riskerna sker med stéd av
kvantitativa riskbedémningar och barridranalys genom olycksfjarilsmetodik. Samtliga risker som
beddmts ha en konsekvensklass som 6verstiger klass 3 hanterats med hjélp av ytterligare analys, i detta
fall olycksfjarilsmetodik.
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7.3.2. Robusthetsanalys med olycksfjarilsmetodik

Olycksfjarilsmetodik anvands for att sakerstélla att inforda barriarer (riskreducerande atgarder) ar
tillfredstallande. Detta steg beddms nédvéandigt for att kvalitativt skerstalla att riskerna har tillrackligt
manga férebyggande och skadereducerande atgarder/barriarer. Med hjalp av olycksfjarilen bedéms om
respektive risk ar hanterad i en omfattning som kan bedémas som tillfredstéllande eller inte, alternativt
om ytterligare atgarder och/eller om ytterligare fordjupande analyser ar nodvandiga. Denna bedémning
av hanteringen sker genom att analysera antalet barriérer, typ av barriérer och tillforlitligheten till
respektive barriar samt sékerheten om en eller flera barriarer faller.

Denna beddmning av hanteringen sker systematiskt genom analys av respektive olycksfjaril. Analysen
granskas sedan av en oberoende part som ej deltagit i riskbedémningen eller dartill tillhérande
riskhanteringsarbete.

7.4. RESULTAT AV RISKFILTRERING

Nedan sker en kort beskrivning av respektive huvudhéndelse som identifierats i kapitel 6 och huruvida
det genom riskfiltreringen beddms finnas risker i riskregistret kopplat till hdndelsen som bor analyseras
vidare med hjalp av olycksfjarilsmetodik.

7.5. DRIFTRELATERADE HANDELSER

| grovriskanalysen har totalt 38 risker forknippade med driften av anlaggningen identifierats. Dessa
risker kan forenklat sdgas fordelas mellan fyra lokaliseringar inom fabriken, hamnen, ledningsgatan
mellan hamnen och Oljeberget, Oljeberget och fabriksomradet.

De risker som bedéms kunna medféra allvarliga kemikalieolyckor ar primért utslapp av Sevesokemikalie
som antands. Ett utslapp som inte antands i hamnomradet kan dven medféra en miljopaverkan i form av
att miljofarliga kemikalier nar recipient.

Driftrelaterade handelser som kan medftra betydande utslapp som antingen nar recipient eller
antédnds beddms kunna medféra en allvarlig kemikalieolycka och analyseras vidare genom
olycksfjarilsmetodik.

7.6. NATURLIGA OMGIVNINGSFAKTORER

Forutsattningar for och risker kopplade till naturliga orsaker beskrivs i stycke 6.2.3.
Paverkan fran naturliga orsaker omfattar Risk-1D 41-45 i Tabell 4.

Hoga vattennivaer (6versvamning och skyfall)

Anlaggningens lokalisering vid havet medfor en risk for paverkan i form av havsnivahajningar, dock
aterfinns hantering och lagring av Sevesokemikalier pa en betryggande hojd (+15 m). Paverkan fran
skyfall, i form av exempelvis vatten i invallning, kan dock inte uteslutas.

Ras, skred och erosion

Risken for ras eller skred som medfor betydande skador pa anlaggningen bedéms utifran befintliga
forhallanden som mycket lag. Dock kan risken inte uteslutas och erosion skulle kunna medféra
folideffekter som i flera led kan medféra allvarliga olyckor, varvid detta beaktas som en initierande
handelse till olyckor som kan medféra en betydande skada.
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Blixt- och &skovader

Anlaggningen ar lokaliserad i ett omrade som inte ar sarskilt utsatt for blixtnedslag och detta bedoms
inte vara en beaktansvard orsak till en allvarlig olycka. Ett blixtnedslag som leder till brand ar upptaget i
grovriskanalysen. Anlaggningen ar forsedd med askledare (hdga byggnader).

Hoga vindstyrkor (stormar)
Hoga vindstyrkor kan riva loss tunga foremal, som platar, som i sin tur kan skada utrustning. Hoga
vindstyrkor som skulle kunna paverka cisterner/ledningar ar upptaget i grovriskanalysen.

Solstorm

Solstormar kan i forsta hand paverka kanslig elektronisk utrustning som slas ut. Vidare skulle denna typ
av storning kunna paverka styrsystem och larmfunktioner. Inga system pa anlaggningen har identifierats
som sarskilt kénsliga for solstorm och risken beaktas inte vidare.

Sndstorm, snoédrev och ishildning

Kraftiga snostormar och isbildning kan bland annat paverka transporter och orsaka olyckor som direkt
eller indirekt paverkar anlaggningen. Dessutom kan snodrivor medfora att barridrer sdsom insatsvagar
helt eller delvis blockeras. Ishildning htgre upp pa byggnader och strukturer kan leda till att istappar eller
isblock faller ned och skadar processdelar. Risken betraktas som liten utifran ett Sevesoperspektiv,
daremot kan den exempelvis indirekt vara orsaken till en olycka som initierar ett héandelseférlopp som
leder till en allvarlig kemikalieolycka, tex en trafikolycka.

Dimma och fuktig milj6
Dimma och fuktig miljé kan ge 6kad risk for uppkomst av korrosion vilket i sin tur kan leda till exempelvis
elfel som i sin tur kan initiera en allvarlig kemikalieolycka.

Skogsbrand eller grasbrand
En skogsbrand eller grasbrand i naromradet beddms inte kunna paverka fabriksomradet till foljd av
skyddsavstand.

Extrema temperaturer
Extrema temperaturer kan bland annat medftra en forhojd risk for handhavandefel eller paverkan pa
utrustning, vilket beaktas i grovriskanalysen.

Jordbé&vning

Jordbavning skulle teoretiskt kunna leda till ett olycksscenario med utslapp av farligt amne i samband
med att ledningar eller ledningsstod flyttar pa sig. Dock saknas denna typ av tillbud vid verksamheten
och i Sverige ar jordbavningar vanligare i norra delen av landet och sydvast Sverige och trakterna kring
Véanern. Vidare hanteras konsekvensen att ledningar eller ledningsstdd flyttar sig via risken for ras,
skred och erosion varvid det i denna riskbeddmning inte bedémts nodvandigt att beakta risken for
jordbévning ytterligare.

Risker kopplade till de naturliga omgivningsfaktorer som ovan bedoéms kunna paverka anlaggningen
och eventuellt 6ka risken for en olycka bedéms vidare med olycksfjarilsmetodik.

7.7. YTTRE PAVERKAN/KUMULATIVA EFFEKTER

Yttre paverkan beddéms priméart kunna ske genom en olycka vid angransande cisterner som
GEAB/Vattenfall handhar.

Oracles verksamhet beddms inte kunna paverka Sevesoverksamheten, d& skyddsavstand aterfinns som
beddms som betryggande.
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Annan verksamhet eller yttre paverkan har inte identifierats som bedoms kunna medféra en allvarlig
kemikalieolycka.

Givet det korta avstandet mellan Heidelberg Materials verksamhet och GEAB/Vattenfalls cisterner
beddéms det nédvéandigt att analysera en olycka vid GEAB/Vattenfall vidare med olycksfjarilsmetodik.

7.8. ANDRA ORSAKER

Risker kopplade till andra orsaker aterfinns i Tabell 4, Risk-ID 47-50. Sabotage och antagonistiska
handelser beaktas av bolaget via sekretessbelagda dokument och redovisas inte ytterligare hér.

Overgripande information gallande Heidelberg Materials generella sékerhetsarbete beskrivs via
olycksfjarilsanalys.

7.9. TYPSCENARIER SOM ANALYSERAS MED

OLYCKSFJARILSMETODIK

For att bedoma att ett tillfredstallande skydd genom relevanta och erforderliga barriarer i form av
riskreducerande atgarder aterfinns genomfors en barriaranalys. Samtliga identifierade risker ingar i
analysen, men sammanfattas via sju typscenarier som listas nedan. Aven om samtliga identifierade
risker ingar s ligger tyngdpunkten pa de risker som bedéms kunna medféra en betydande skada pa
manniskor eller miljo.

Tabell 7. Typscenarier med tillhérande Risk-ID som ska analyseras med olycksfjarilar.

Nr | Typscenario Risktyper Risk-1D

1 Lackage vid lossning av bransle Driftrelaterade orsaker 1-17, 26

2 Lackage pga. komponent fel (kopplingar) | Driftrelaterade orsaker 16, 18-20, 26,
Risker kopplade till naturliga orsaker 42-43

3 Utslapp av KEO/AC-bréansle vid Driftrelaterade orsaker 23, 26, 29, 40—

underhallsarbete Risker kopplade till naturliga orsaker 43

4 Utslapp fran cistern Driftrelaterade orsaker 18-23, 26, 41-

Risker kopplade till naturliga orsaker 43, 45-46, 49-50

Yttre paverkan/kumulativa effekter

Andra orsaker

5 Brand Risker kopplade till naturliga orsaker 26-28, 30-39,
Paverkan fran omgivande verksamheter 41, 44

Andra orsaker

6 Utslapp i samband med transportolycka Driftrelaterade orsaker 24, 26, 28, 30,
Risker kopplade till naturliga orsaker 41,43
7 Yttre paverkan Yttre paverkan/kumulativa effekter 46-50

Andra orsaker
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Observera att samma Risk-ID kan forekomma som en del av flera typscenarier och att gransen mellan
typscenarierna &r av redovisningstekniska skal (att presentera alla typscenarier i samma olycksfjaril
skulle bli otverskadligt). Exempelvis skulle brand p& anlaggningen kunna leda till utslapp av bransle. For
att kunna gora den totala robusthetsanalysen kréavs darfor tillgang till samtliga olycksfjarilar.

7.10. BARRIARANALYS MED OLYCKSFJARILAR

| detta avsnitt upprattas en barridranalys med hjalp av olycksfjarilsmetodik. Férst presenteras metodiken
bakom analysmetoden. Darefter presenteras ett antal olycksfjarilar baserade pa de identifierade
typscenarierna, se tidigare kapitel 7. Till varje olycksfjaril exemplifieras planerade barriarer som verkar
olycksforebyggande respektive skadebegréansande. Efter varje olycksfjaril sker en kort diskussion om
analysen, samt en bedémning av risknivan givet de barriarer som kommer upprattas for att forhindra
olyckor.

7.10.1. Analysmetodik — Olycksfjarilar
For att beskriva de forebyggande och begransande atgarderna valjs fyra typscenarier ut baserat pa
genomford riskidentifiering och initial bedémning, se tidigare kapitel 7. For scenariobeskrivningar
anvéands sa kallade olycksfjarilar (Bowtie pa engelska). Olycksfjarilsmetoden har flera fordelar nar det
kommer till att bedoma hanteringen av riskkallor. Nagra viktiga styrkor med metoden &r:
- Ger ett tydligt stdd vid beddmning om hanteringen av riskkallan ar tillracklig i form av
barriarer, dvs. bedémning av om det finns ett tillréckligt skydd.
- Metoden illustrerar hur fordelningen mellan forebyggande och skadebegransande
atgarder ser ut.
- Med metoden gar det att kartlagga orsakssamband pa ett battre vis, jamfort med
exempelvis grovanalys eller what if-metodik.

- Metoden kan anvandas for att tydliggora var ytterligare riskreducerande atgarder kan
vara nddvandiga och darigenom bidra till ratt prioriteringar.

I respektive olycksfjaril beskrivs hela kedjan, fran initierande handelser till konsekvens(er) samt de
barriarer som finns for att foérhindra handelseforloppet.

Med barriar menas har nagot av foljande:

- Organisatoriska atgarder: Kan vara sakerhetskultur, anstallda respektive entreprenérers
utbildning och kompetens, olika rutiner och instruktioner.

- Operativa atgarder: Kan ingéd som del i de organisatoriska atgarderna. Med operativa atgarder
avses manskliga faktorer och de atgarder som utférs av en operator utifran angivna
instruktioner, rutiner och kompetens.

- Tekniska atgarder: Kan vara funktionella (aktiva) eller fysiska (passiva).

En olycksfjaril kan se ut som i Figur 22. For att beskriva de olika ingdende mekanismerna for handelsen
finns olika symboler, dessa beskrivs narmare i Tabell 8. | genomférda kvantitativa riskbedémningar samt
i upprattad grovriskanalys har en riskvardering genomforts for att bedéma om risknivan &r acceptabel,
givet féreslagna atgarder. Genom nedanstdende barriaranalys sékerstalls att dessa riskvarderingar ar
robusta.
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Orsak Konsekvens
Barriar Barriar

Figur 22. Struktur for en olycksfjaril.

Tabell 8. Symbolforklaring olycksfjéril.

Barriar

Konsekvens

Initierande orsak till handelsen.

En barriar kan vara teknisk, operativ eller organisatorisk och fungera
olycksférebyggande och/eller skadebegransande. Samma barriar kan
anvandas for olika orsaker eller konsekvenser i handelsen.

Den riskkalla som kan medverka till handelsen.

Observera att symbolen inte per automatik betyder radioaktivitet.

Skadehandelse kopplad till en riskkélla, kompletteras med en
beskrivning.

Observera att symbolen inte per automatik betyder blixt eller
eldverslag.

Konsekvensen av en skadehandelse, handelsen kan generera flera
konsekvenser.

Observera att symbolen inte per automatik betyder brand
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7.10.2. Typscenario 1 — Utsldpp av KEO/AC-bransle vid lossning
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Dalig |!l od stopp/
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Figur 23. Olycksfjaril avseende utslapp av KEO eller A/C bransle vid lossning.

Initierande handelser: Orsaker till ett utslapp kan bero pa flera olika saker. | genomforda riskbedémningar lyfts manskligt felnandlande som en méjlig orsak till foljd av stress, tuffa vaderforhallanden eller att handelser som avviker fran det
normala intraffar som i sin tur kan medfora att rutiner eller instruktioner inte foljs. Vidare ar brister i material och utrustning som foranleder ett lackage orsaker som lett till lackage vid flera anlaggningar genom aren.

Paverkan pa manniskors liv och halsa: | forsta hand ar det att ett utslapp som antands som bedéms kunna medfora personskador i form av brannskador eller inandning av giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: Beroende pa utslappsmangd s& bedoms risken for paverkan pa miljon, och da specifikt att ett utslapp nar recipient, som betydande eftersom utslappet kan ske i anslutning till vattnet.

Barriarer: Givet de initierande héandelser som har identifierats for aktuellt scenario har ett antal barridrer vidtagits for att férhindra dessa, dar rondering och instruktioner kan ses som sarskilt viktiga. Har &@r det viktigt att poéngtera att dessa
atgarder standigt utvecklas via sakerhetsledningssystemet och ses 6ver kontinuerligt. Vidare sker évervakning och alarmering i handelse av avvikelser. Gallande skadebegransande atgarder ar aven har specifika instruktioner kring agerande
avgorande for att minimera paverkan av ett utslapp. Ovningar och erfarenheter fran intraffade handelser bearbetas och utgér underlag till uppdateringar av rutiner och instruktioner. Andra skadebegransande atgarder av vikt ar utrustning for att
fanga in och begransa spridningen av utslapp, s& som tattingar, lansar och slackutrustning.

Riskvardering utslapp av KEO/AC-brénsle vid lossning: Scenariot beddms ha erforderliga barriarer for att forebygga och begrénsa ett utslapp. Av stor vikt ar att forutsattningarna for att begransa utslapp med tattingar, 1&ansar och tillgangligt
material kontinuerligt ses éver. Intraffade handelser visar att forutsattningar for att begransa ett utslapp baseras pa snabbt agerande, darfor maste personal 6vas, instruktioner i handelse av en olycka uppdateras och rutiner ses Gver.
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7.10.3. Typscenario 2 — Utslapp av KEO/AC-bransle vid komponent fel (kopplingar)
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Figur 24. Olycksfjaril avseende utslapp av KEO eller A/C bransle vid lackage vid kopplingar.

Initierande handelser: Orsaker till ett utsléapp kan bero pa flera olika saker. | genomforda riskbedémningar lyfts manskligt felnandlande som en méjlig orsak till foljd av stress, tuffa vaderforhallanden eller att héandelser som avviker fran det
normala intraffar som i sin tur kan medféra att rutiner eller instruktioner inte foljs. Vidare &r brister i material och utrustning som foranleder ett lackage orsaker som lett till lackage vid flera anlaggningar genom aren.

Paverkan pa manniskors liv och hélsa: | forsta hand &r det att ett utslapp som antands som bedéms kunna medfora personskador i form av brannskador eller inandning av giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: Beroende pa utslappsmangd sa beddms risken for paverkan pa miljon i forsta hand vara kopplat till om utslappet nér recipient via dagvattensystemet. Utslapp till mark bedéms fa en mindre paverkan och enklare
hantering/sanering.

Barriarer: Givet de initierande héandelser som har identifierats for aktuellt scenario har ett antal barridrer vidtagits for att férhindra dessa, dar rondering och instruktioner kan ses som sarskilt viktiga. Har &r det viktigt att poéngtera att dessa
atgarder standigt utvecklas via sakerhetsledningssystemet och ses 6ver kontinuerligt. Vidare sker évervakning och alarmering i handelse av avvikelser. Gallande skadebegransande atgarder ar aven har specifika instruktioner kring agerande
avgorande for att minimera paverkan av ett utslapp. Ovningar och erfarenheter fran intraffade handelser bearbetas och utgér underlag till uppdateringar av rutiner och instruktioner. Andra skadebegransande atgarder av vikt ar utrustning for att
fanga in och begransa spridningen av utslapp, s& som tattingar, lansar och slackutrustning.

Riskvardering utslapp av KEO/AC-brénsle vid komponent fel (kopplingar): Scenariot beddms ha erforderliga barriarer for att férebygga och begrénsa ett utslapp. Av stor vikt ar att forutsattningarna for att begransa utslapp med tattingar, lansar
och tillgangligt material kontinuerligt ses 6ver. Intraffade handelser visar att forutsattningar for att begransa ett utslapp baseras pa snabbt agerande, darfér maste personal 6vas, instruktioner i handelse av en olycka uppdateras och rutiner ses
Over.
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7.10.4. Typscenario 3 — Utslapp av KEO/AC-bransle vid underhallsarbete
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Figur 25. Olycksfjaril avseende utslapp av KEO eller A/C bransle vid lackage i samband med underhallsarbete.

Initierande handelser: Orsaker till ett utslapp kan bero pa flera olika saker. Vid underhallsarbetet ar ofta stress och tidspress en faktor som kan orsaka manskligt felnandlande. En annan faktor som kan innebar manskligt felhandlande &ar extern
personal som vistas pa anlaggningen och som saknar vana kring rutiner med mera. Naturpaverkan kan innebéra att arbete behéver avbrytas eller att rutiner inte efterlevs. Vidare kan svar vaderlek s som stormar och kraftigt regn forsvara
arbetet och darigenom orsaka olyckor. Vidare ar brister i material och utrustning som féranleder ett lackage orsaker som lett till lackage vid flera anlaggningar genom aren.

Paverkan pa manniskors liv och hélsa: | forsta hand &r det att ett utslapp som antands som bedéms kunna medfora personskador i form av bréannskador eller inandning av giftig brandrok. Underhallsarbete kan ocksa innebéra att fler personer
vistas i anslutning till olycksplatsen och darmed kan fler personer paverkas av en olycka.

Paverkan pa miljon: Beroende pa utslappsmangd s& bedoms risken for paverkan pa miljon i forsta hand vara kopplat till om utslappet nar recipient via dagvattensystemet. Utslapp till mark bedoms fa en mindre paverkan och enklare
hantering/sanering.

Barriarer: Givet de initierande handelser som har identifierats for aktuellt scenario har ett antal barriarer vidtagits for att férhindra dessa, dar rondering och instruktioner kan ses som sarskilt viktiga. Har &@r det viktigt att poéngtera att dessa
atgarder standigt utvecklas via sakerhetsledningssystemet och ses 6ver kontinuerligt. Specifikt bor instruktioner ses 6ver for att bedoma om de passar extern personal, samt att utbildning genomférs efter behov. Vidare sker 6vervakning och
alarmering i handelse av avvikelser. Gallande skadebegransande atgarder ar &ven har specifika instruktioner kring agerande avgorande for att minimera péverkan av ett utslapp. Ovningar och erfarenheter fran intraffade handelser bearbetas
och utgdr underlag till uppdateringar av rutiner och instruktioner. Andra skadebegransande atgarder av vikt ar utrustning for att fAnga in och begransa spridningen av utslapp, s& som tattingar, lansar och slackutrustning.

Riskvardering utslapp av KEO/AC-bransle vid underhallsarbete: Scenariot bedéms ha erforderliga barriarer for att forebygga och begransa ett utslapp. Av stor vikt ar att forutsattningarna for att begransa utslapp med tattingar, lansar och
tillgangligt material kontinuerligt ses éver. Intraffade handelser visar att forutsattningar for att begransa ett utslapp baseras pa snabbt agerande, darfér maste personal 6vas, instruktioner i handelse av en olycka uppdateras och rutiner ses 6ver.

65 | 10355396 - Specialiststod riskhantering - miljotillstand



\\\I)

UPPDRAGSNAMN
Specialiststod riskhantering - miljétillstand

UPPDRAGSNUMMER
10355396

FORFATTARE
Emelie Laurin och Henrik Selin

DATUM
2024-04-29

7.10.5. Typscenario 4 — Utslapp fran cistern
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Figur 26. Olycksfjaril avseende utslapp av farligt amne fran cistern.

HLR-utbildning raddningsinsats Utyrmningsévningar

Initierande handelser: Ett utslapp fran cistern innebar en stérre handelse med potential att medféra en allvarlig kemikalieolycka. Da cisternerna ar val skyddade ar samtliga initierande handelser langsokta och behaftade med en lag sannolikhet.
Handelser som kan omnamnas &r att cistern tappar sin barande formaga antingen genom stora férandringar i markférhallandena eller att cisternerna paverkas fysiskt genom att ett objekt kor in i eller p& annat vis skadar cistern med sadan
kraft att ett lackage kan uppsta.

Paverkan pa manniskors liv och hélsa: Primart ar det handelseforloppet att ett lackage antands som kan innebara personskador i form av stralningspaverkan eller inandning av giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: Den framsta miljopaverkan bedéms var ett scenario dar invallningen inte kan halla kvar lackaget och dar utslappt bransle nar recipient via dagvattensystemet med en primart lokal marinpaverkan som foljd. Vid en brand
kan slackvatten behova hanteras, vilket innebar en potentiell miljopaverkan.

Barriarer: Cisternparken ar val skyddad, bade geografiskt med sin placering pad omradet och rent fysiskt med sin invallning. Vidare aterfinns ett antal férebyggande atgarder inklusive kontroll- och bevakningsfunktioner. Darutéver finns det dven

flertalet skadebegransande atgarder sdsom invallning, lackagelarm brandbekampningssystem och utrustning fér sanering. Sammantaget bedoms Oljeberget och dess cisterner ha ett saval gott forebyggande skydd som ett skadebegransande
dito.

Riskvardering utslapp fran cistern: Scenariot bedéms ha erforderliga barriarer for att férebygga och begréansa ett utslapp. Atgéarder som foreslés i uppréttat slackvattenutredning bér implementeras.
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Figur 27. Olycksfjaril avseende brand inom fabriksomradet.
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Initierande handelser: Brand kan uppsta pa flera olika vis och genom aren har flera brander intraffat vid Heidelberg Materials. Sjalvantandning i avfallsbransle kan vara en orsak. Andra orsaker kan vara att ATEX-regleringen inte fungerar som
den ska, exempelvis genom manskligt felhandlande, felaktigt utbytt utrustning etc. och initierar darmed en brand. Ytterligare exempel ar brand i forrad med kemikalier som sprids eller fordonsbrand.

Paverkan pa manniskors liv och hélsa: De brander som har intraffat har generellt inte medfort personskador, men risk foreligger alltid att personer kan brannskadas eller paverkas av giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: Beroende p& omfattning av branden kan miljopaverkan bli olika stor. En viktig parameter avseende miljopaverkan ar formagan att hantera kontaminerat slackvatten.

Barriarer: Till foljd av de brander som intraffat har det férebyggande arbetet for att undvika brander succesivt forbattrats genom aren och olika typer av branddetektion, automatiska sprinklersystem, brandcellsgranser med mera infors for att
forhindra eller kraftigt begransa féljderna av en paborjad brand. Dock har dven de intraffade handelserna medfort att krisberedskapsorganisationen pa Heidelberg Materials &r god och vana finns att hantera stérre handelser. Dartill Gvar
verksamheten med raddningstjansten kontinuerligt. Slutligen finns en god férméga att hantera kontaminerat slackvatten genom att bygga temporara invallningar samt pumpa slackvatten till mellanlagring innan saker destruering kan ske.

Riskvardering brand: Scenariot bedoms ha erforderliga barriarer for att forebygga och begransa en brand. Dock bor samtliga lagringsytor dar brandrisk foreligger uppdateras s att samtliga ytor erhaller motsvarande brandskydd som
nyetablerade ytor. Vidare bor de atgarder som foreslas i slackvattenutredning implementeras.
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7.10.7. Typscenario 6 — Utslapp i samband med transportolycka
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Figur 28. Olycksfjaril avseende utslapp av farligt amne i samband med en transportolycka inne pa fabriksomradet.

Initierande handelser: Fordon- och transportolyckor ar ofta kopplade till manskligt felagerande eller tekniska fel i fordonet. Orsaker till det férstnamnda har redan namnts sa som stress, tidspress och bristande efterlevnad av géllande regler.
Exempel pa tekniska fel kan vara uteblivna kontroller av fordon eller att fordonet har utsatts for kraftig paverkan sa som tidigare krockskador som inte reglerats. Aven yttre paverkan i form av naturpaverkan kan 6ka risken for transportolycka,
sarskilt vaderlek som paverkar siktforhallanden (dimma, kraftigt regn).

Paverkan pa manniskors liv och halsa: Paverkan pad manniskor kan uppsta dels genom att personer skadas i samband med en krock, dels att transportolyckan initierar en brand som orsakar skador i form av brannskador eller inandning av
giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: En brand kan medfora slackvatten som behdver hanteras. Beroende pa olyckan kan olika mycket farligt amne lacka ut, dock bedéms konsekvenserna for miljon i forsta hand bli lokala runt olycksplatsen och
forutsattningarna for att begransa ett utslapp bedéms som goda.

Barriarer: De viktigaste barriarerna for att forebygga en transportolycka handlar om ett tydligt regelverk for trafikering av fabriksomradet (hastighetsbegréansning, skyltning, kontroll av forare etc.) samt en valfungerande rutin for kontroll av
arbetsfordon. Har &r det &ven viktigt att beakta externa fordon som trafikerar fabriksomradet i samband med exempelvis underhallsarbete.

Riskvardering utslapp i samband med transportolycka: Scenariot bedéms ha erforderliga barriérer for att férebygga och begransa ett utslapp. Atgarder som foreslas i trafiksékerhetsutredningen bér implementeras.
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7.10.8. Typscenario 7 — Yttre paverkan
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Figur 29. Olycksfjaril avseende yttre paverkan.

Initierande handelser: Yttre paverkan kan uppsta pa flera olika vis, inom ramen for arbetet med sakerhetsrapporten har primart paverkan i form av sabotage/stold och brand i narliggande verksamhet identifierats som relevanta. Sabotage
innefattar har bade medvetna och omedvetna handlingar.

Paverkan pa manniskors liv och hélsa: Primart ar det handelseforloppet att ett lackage antands som kan innebara personskador i form av stralningspaverkan eller inandning av giftig brandrok.

Paverkan pa miljon: Den framsta miljopaverkan bedéms var ett scenario dar utslappt bransle nar recipient via dagvattensystemet med en primért lokal marinpaverkan som féljd. Vid en brand kan slackvatten behdva hanteras, vilket innebéar en
potentiell miljopaverkan.

Barriarer: Cisternparken ar val skyddad, bade geografiskt med sin placering pad omradet och rent fysiskt med sin invallning. Vidare aterfinns ett antal férebyggande atgarder inklusive kontroll- och bevakningsfunktioner. Darutéver finns det dven
flertalet skadebegransande atgarder sdsom invallning, lackagelarm brandbekampningssystem och utrustning fér sanering. Sammantaget bedoms Oljeberget och dess cisterner ha ett savél gott forebyggande skydd som ett skadebegransande
dito. Sabotage/stold/inbrott bedoms dven kunna ske inom fabriksomradet/hamnen. Har finns flertalet forebyggande atgarder s& som 6vervakning, rondering och skalskydd. P4 samma satt finns manga skadebegransande atgarder, exempelvis
saneringsutrustning, brandbek&mpningsutrustning och intern plan for raddningsinsats. Det bor dock noteras att under upprattande av denna sakerhetsrapport har inga férdjupade bedémningar av risken fér dominoeffe kt mellan Heidelberg
Materials cisterner och Vattenfalll GEAB:s cisterner kunnat identifieras. Givet de korta avstanden inom cisternparken och mellan de bagge verksamheternas hantering kan risken for dominoeffekt inte uteslutas i samband med storskalig brand.

Riskvardering yttre paverkan: Scenariot bedoms ha erforderliga barriarer for att forebygga och begréansa ett utslapp. Det bor sékerstéllas att befintlig dialog med narliggande verksamheter fortsatter och att utbyte av information sker pa
kontinuerlig basis.
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7.11. SAMMANSTALLNING RISKVARDERING BARRIARANALYS

Baserat pa genomford barriaranalys bedoms samtliga identifierade typscenarier ha erforderliga
férebyggande och skadebegransande barriarer. Vidare finns en god spridning mellan olika typer av
barriarer. Nedan anges méjliga kompletteringar avseende riskreducerande atgarder.

7.11.1. Systematiskt erfarenhetsutbyte

Anléggningen har god kunskap och erfarenhet av att hantera stérre héandelser. Denna erfarenhet har
foranlett en rad forebyggande och skadebegransande atgarder. Det &r av stor vikt att denna erfarenhet
dokumenteras pa ett systematiskt vis med stod av sakerhetsledningssystemet. Personal maste
kontinuerligt 6vas och utbildas. Har ar det ocksa viktigt att lyfta fram vikten av god och kontinuerlig
samverkan med den lokala raddningstjansten, samt ett aktivt arbete for att skerstélla att insatsplaner,
intern plan for raddningsinsats etc. hélls aktuella.

7.11.2. Brandskydd

Genomforda brandskyddsatgéarder vid nya lagringsytor har visat sig effektiva. Darfor bor samtliga
lagringsytor dar brandrisk foreligger uppdateras for att motsvara kraven pa nya lagringsytor avseende
brandskydd. En tidplan for detta bér tas fram. Notera dock att detta primért inte ror Sevesodmnena utan
annat material/bransle. Dock kan en storre brand innebéara en dominorisk som kan foranleda en allvarlig
kemikalieolycka.

7.11.3. Slackvattenhantering
Eventuella atgarder hamtas fran slackvattenutredningen. Tillkommer till slutversion.

7.11.4. Trafiksakerhet
Eventuella atgarder hamtas fran trafiksakerhetsutredningen. Tillkommer till slutversion.

7.11.5. Dominoeffekter

Som beskrivs i stycke 7.7 har inga fordjupade bedémningar av risken for dominoeffekt mellan
Heidelberg Materials cisterner och Vattenfall GEAB:s cisterner kunnat identifieras. Givet de korta
avstanden inom cisternparken och mellan de bagge verksamheternas hantering kan risken for
dominoeffekt inte uteslutas i samband med storskalig brand. Risken for dominoeffekt bér utredas
gemensamt mellan verksamheterna framéver. Detta arbete kan med fordel planeras i samband med
samdvningar av krishandelser.
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8 DISKUSSION RISKBEDOMNING

Nedan diskuteras genomford riskbedémning och dess forutsattningar.

8.1. FORUTSATTNINGAR

Riskbedémningen ar genomford sa att den kan utgéra underlag till sdval Sevesolagstiftningen som
annan relevant lagstiftning, priméart miljobalken och lagen om skydd mot olyckor. Detta innebér att de
risker som beaktas ar ndgot mer omfattande an om bara kraven enligt Sevesolagstiftningen skulle
beaktas. A andra sidan innebér detta att hanteringen av osékerheter dé fler risker beaktas med samma
systematik. En utmaning kan vara att materialet blir for omfattande.

8.2. RISKIDENTIFIERING

Riskidentifieringen baseras pa flera olika kallor, sa som tidigare genomférda riskanalyser,
kompletterande riskidentifiering i nuvarande skede, analys av omgivningsfaktorer och yttre paverkan
samt information som framkommit i samband med samrad med narliggande verksamheter och
genomgang av dessa verksamheters riskbedémningar.

Givet ovanstaende bedéms underlaget avseende riskidentifiering vara robust, da olika kallor, olika
deltagare och olika perspektiv har beaktats vid framtagandet av identifierade risker.

8.3. RISKANALYS

Flera olika analysmetoder har nyttjats inom ramen fér den riskbedémning som ligger till grund for
upprattad sakerhetsrapport. Inledningsvis har grovriskanalyser av kvalitativ karaktar anvands, priméart for
att identifiera och uppskatta storleken pa risker. Exempel p& analysmetoder ar What-if och HAZOP.
Dessa metoder har kompletterats med barridgranalys med olycksfjarilsmetodik. Genom att kombinera
olika analysmetoder kan osakerheter i metodval minskas. Det ar dock viktigt att valet av metoder och
hur olika metoder hanger samman beskrivs. | sékerhetsrapporten beskrivs detta utforligt for att bade
skapa transparens och sparbarhet inféor kommande uppdateringar.

En barriaranalys bedéms sarskilt viktig ur ett Sevesoperspektiv eftersom denna metodik mdjliggor for en
systematisk bedémning om huruvida befintliga férebyggande och skadebegransande atgarder ar
erforderliga.

8.4. RISKVARDERING

Riskvarderingsmomentet ar avgorande for att bedoma nar riskhanteringen ar tillracklig. D& allvarliga
kemikalieolyckor ar ovanliga och har en Iag sannolikhet att de ska intréffa, s bedéms det inte vara
tillrackligt att enkom utga fran en riskmatris som varderingsinstrument. | stéllet har ett antal
representativa scenarier valts ut, oavsett sannolikhetsbedémning i grovriskanalysen. Genom detta
forfaringssatt skerstalls att samtliga handelser som teoretiskt sett skulle kunna leda till en allvarlig
kemikalieolycka beaktas. Med stod av barridaranalysen kan sedan en kompletterande riskvardering
genomféras.

8.5. RISKKONTROLL

En bedomning av befintliga riskreducerande atgéarder visar pa en god spridning mellan férebyggande
och skadebegransande atgarder. Det finns &ven en spridning mellan tekniska, organisatoriska och
personella atgarder.
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For de riskreducerande atgarder som beskrivs som barriarer i de olycksfjarilar som presenteras i Kapitel
7.10 &r det viktigt att notera att varje enskild barridr inte beskrivs i denna rapport. Snarare beskrivs olika
typer av barriarer och tillrackligt manga for att risken ska kunna bedémas som erforderligt hanterad eller
inte. Det vill sdga det analyseras om barriarer av olika typer finns, om barriarer som ar forebyggande
finns och om barriarer som ar skadebegransande finns. Om samtliga barriarer ska redovisas blir
lasbarheten i denna typ av rapport mycket Iag.

| Heidelberg Materials verksamhet har flera atgarder implementerats for att forhindra fordonsolyckor och
begréansa féljderna av dessa. Det ar dock viktigt att sakerstalla att dessa barriarer bibehaller sin funktion
over tid. Detta kan exempelvis paverkas av tillfalliga transporter som inte ar vana att kora inne pa
omradet, att sikten tillfalligt skyms av skrymmande fordon eller tillfalliga uppstaliningsplatser, att
pakarningsskydd maste flyttas osv. Denna typ av risker kan hanteras tillfredstallande pa manga olika vis
och lésningarna kan innefatta personella resurser (till exempel lots), organisatoriska (till exempel nya
rutiner och kontroller) eller tekniska atgarder (till exempel flyttbara pakorningsskydd). Exempelvis
noterades vid platshesoket att det fanns osékerheter bland personalen kring géllande
hastighetsbegransning, speglar saknades/felplacerade/smutsiga osv. vilket ar tecken pa att det
overgripande trafiksékerhetsarbetet behdver ses dver med jamna mellanrum.

Att utreda och fortsatta implementera erforderliga trafiksakerhetsatgarder inom Heidelberg Materials ar
en viktig aspekt aven i den utbkade verksamheten. Vid behov bor specifika trafiksékerhetsutredningar
och riskanalyser tas fram infor stérre ombyggnadsprojekt eller férandrade trafikfloden. Resultatet fran
utredningarna kan sedan ligga till grund for att upprétta regler, rutiner, utbildning och skyltning samt for
att infora lampliga atgarder s& som markerade korbanor, speglar vid dalig sikt, pakérningsskydd vid
kritiska passager, hastighetsbegransning osv. | samband med utredning kan man &ven se 6ver rutinerna
for grindbppning, passage, information till externa chaufforer etc.

Heidelberg Materials tillser kontinuerligt att delar av personalen utbildas och utrustas for att kunna
utgora en forsta insatsstyrka som kan agera initialt vid olika typer av larm. Heidelberg Materials verkar
aven for kontinuerlig samverkan, orientering, 6évning och kontakt med den lokala raddningstjansten.
Inledande steg till vidare samverkan har tagits i samband med den samradsprocess som genomfors
som underlag till ansdkan. WSP vill sarskilt lyfta fram vikten av god och kontinuerlig samverkan med den
lokala raddningstjansten, samt ett aktivt arbete for att sékerstalla att insatsplaner, intern plan for
raddningsinsats etc. halls aktuella.

D& Heidelberg Materials &r en Sevesoanlaggning enligt den hogre kravnivdn kommer ett antal krav pa
kontinuerlig riskhantering att vara gallande. Exempel pa detta ar aterkommande uppdatering av
sakerhetsrapporten och handlingsprogrammet samt att rutiner, kontroller med mera kan hanteras via ett
sakerhetsledningssystem. Det finns ocksa krav som styr att betydande andringar i verksamheten eller
hantering av berdrda farliga amnen maste anmalas till och redovisas for Lansstyrelsen.
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9 SAMMANFATTNING AV RISKBEDOMNINGEN

| Tabell 9 ges en sammanfattning av genomférd riskbedémning.

Tabell 9. Sammanfattning av riskbedémning.

Lackage vid lossning av Ja Ja Ja
bransle

Lackage pga. komponent fel Ja Ja Ja
(kopplingar)

Utslapp av KEO/AC-bransle vid Ja Ja Ja
underhallsarbete

Utslapp fran cistern Ja Ja Ja
Brand Ja Ja Ja
Utslapp i samband med Ja Ja Ja
transportolycka

Yttre paverkan Ja Ja Ja

Sammanfattningsvis bedéms hanteringen av allvarliga kemikalieolyckor vid Heidelberg Materials
anlaggning pa Slite vara acceptabel. For att ytterligare forbattra forutsattningarna att férebygga och
begransa féljderna av en allvarlig kemikalieolycka foreslas att atgardsforslagen som beskrivs i Kapitel
7.11 implementeras.
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10 INTERN PLAN FOR RADDNINGSINSATS

Som en del av Slitefabrikens sakerhetsarbete har fabriken utvecklat en internplan fér raddningsinsatser.
Slitefabrikens internplan redovisas i rutin "Krishantering” [16] . Slitefabrikens internplan bygger vidare pa
Heidelberg AB:s internplan for krishantering [17].

| en krissituation samlas hela ledningsgruppen for Slitefabriken efter fabrikschefens eller dennes
ersattares beddmning av krislagesstatus. Forsta person (krisgruppsledaren) som kommer till krisrummet
tar kommandot 6ver samtliga funktioner tills ordinarie funktionsinnehavare anlander. Krisgruppen bestar
av en krisgruppledare (fabrikschefen), loggboksansvarig, kommunikatér, insatsledare och dvriga
deltagare sdsom expertkunskap utsedda av krisgruppledare. Det &r krisgruppsledaren som har
befogenhet att sarskild befogenhet att starta en intern rdddningsinsats eller forsta person som kommer
till krisrummet tar kommandot éver samtliga funktioner tills ordinarie funktionsinnehavare anléander.

Det ar krisgruppledare och kommunikatéren som ansvarar for kontakt med Raddningstjansten, Region
Gotland och Lansstyrelsen. Inom ramen for kontakter med berérda myndigheter omfattas aven fragan
om upprattandet av lokala myndigheters plan for raddningsinsatser enligt 3 kap. 6 § férordningen
(2003:789) om skydd mot olyckor. Slitefabrikens internplan beskriver ocksa rutin for alarmering till
Raddningstjansten vid en allvarlig kemikalieolycka och den information som ska lamnas vid alarmering.

Slitefabrikens internplan redovisar vilka atgarder ska vidtas vid olika situationer eller handelser. Det ar
den operative funktionen som vidtar omedelbara atgarder som att larma bade externt SOS Alarm 112
och internt 300 om den intraffade incidenten samt driftcentralen. Internplanen kompletterar de larm och
sakerhetssystem som driftcentralen bevakar. Fabriken har automatisk 6vervakning av manga omraden
med en forsta styrka som kan inleda t.ex. brandbek@ampning inom nagon minut. Brandkaren tillkallas
automatiskt for brandlarm kopplade till fabrikens automatiska brandlarm, for brand pa platser ej
kopplade till automatiska brandlarmet larmar produktionspersonalen raddningstjansten inklusive andra
resurser vid behov och fabriken har ett bra samarbete med raddningstjansten. Fabriken har ocksa ett
internt nddnummer, 300, som gar direkt till en nddtelefon i kontrollrummet. Om raddningstjansten
behovs ringer man dock 112 fére 300, men i dessa lagen kan skiftespersonalen pabérja raddning samt
leda raddningstjansten till ratt plats.

Internplanen kompletterar ocksé de specifika atgarderna som redovisas i rutinen for hantering av AC-
branslen. Dessa atgarder omfattar bland annat nddstangningsrutiner vid ett eventuellt lackage for att
minska utslapp till narliggande miljo. Det finns ocksa sakerhetsutrustning som invallning runt cisternerna
dar AC-bréanslen lagras och skumslackningssystem for att minska risken for en allvarlig kemikalieolycka.

Vid ett eventuellt nédlage, brand, utslapp eller fordonsolycka som kan orsaka en allvarlig
kemikalieolycka har krisgruppsledare eller dennes stallféretradare till uppgift att informera
Raddningstjansten om situationen. Raddningstjansten ska i detta lage ha redan fatt information via
brandlarm eller 112.

| forebyggande syfte arrangerar Slitefabriken regelbundet utrymningsévningar pa plats. Interna
utbildningar halles angaende kemikaliehantering, kemikaliers farliga egenskaper samt anvandning av
skyddsutrustning.

Slitefabriken har en lépande dialog med Raddningstjansten utdver det arliga tillsynsbesoket.
Samaévningar med Raddningstjansten genomfors med jamna mellanrum pé fabriksomradet for att
identifiera eventuella risker och vidta nédvandiga atgarder.
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BILAGA B. RISKHANTERINGSPROCESSEN

Detta kapitel innehaller en beskrivning av begrepp och definitioner, arbetsgdng och omfattning av
riskhantering i projektet samt de metoder som anvants.

B.1. BEGREPP OCH DEFINITIONER

Begreppet risk avser kombinationen av sannolikheten for en handelse och dess konsekvenser.
Sannolikhet och frekvens anvands ofta synonymt, trots att det finns en skillnad mellan begreppen.
Frekvensen uttrycker hur ofta ndgot intraffar under en viss tidsperiod, t.ex. antalet brander per &r och
kan darigenom anta varden som &r bade stérre och mindre &n 1. Sannolikheten anger istéllet hur
troligt det ar att en viss handelse kommer att intraffa och anges som ett varde mellan 0 och 1.
Kopplingen mellan frekvens och sannolikhet utgdrs av att den senare kan berdknas om den forsta ar
ké&nd.

Riskanalys omfattar, i enlighet med de internationella standarder som beaktar riskanalyser i tekniska
system [18] [19], riskidentifiering och riskuppskattning, se Figur 32. Riskidentifieringen ar en
inventering av handelseférlopp (scenarier) som kan medféra odnskade konsekvenser, medan
riskuppskattningen omfattar en kvalitativ eller kvantitativ uppskattning av sannolikhet och konsekvens
for respektive scenario.

(= : )
Riskhantering
' Riskbed6mning W
| I
I Riskanalys | Riskreduktion/
Avgransning Riskviardering | -kontroll
I Identifiera risker Acceptabel risk Beslutsfattande
| Riskuppskatting Analys av alternativ I Genomforande
I Overvaking
| I
I
I A\ A | J
| I
— e o o )
g J

Figur 30. Riskhanteringsprocessen.

Efter att riskerna analyserats gors en riskvardering for att avgdéra om riskerna kan accepteras eller €j.
Som en del av riskvarderingen kan det aven inga forslag till riskreducerande atgarder och verifiering
av olika alternativ. Det sista steget i en systematisk hantering av riskerna kallas riskreduktion/
riskkontroll. | det skedet fattas beslut mot bakgrund av den vardering som har gjorts av vilka
riskreducerande atgarder som ska vidtas.

Riskhantering avser hela den process som innehaller analys, vardering och reduktion/kontroll, medan
riskbeddmning enbart avser analys och vardering av riskerna.

B.2. RISKANALYSMETODER

Vad géller riskanalysmetoder skilier man ofta pa kvalitativa, semi-kvantitativa och kvantitativa metoder
enligt nedan. | denna rapport tillampas bade kvalitativa, semi-kvantitativa och kvantitativa metoder.

B.2.1 Kvalitativa metoder
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| kvalitativa metoder anvands beskrivningar av typen stor, mellan eller liten. Eftersom det primara
syftet med klassificeringen ar att jAmfora riskerna med varandra, gors inget forsok att ndrmre precisera
sannolikheter for olika utfall. Inom de kvalitativa metoderna ryms aven logiska resonemang.

B.2.2 Semi-kvantitativa metoder

De semi-kvantitativa metoderna ar mer detaljerade &n de renodlat kvalitativa metoderna och innehaller
delvis numeriska riskmatt. De numeriska matten behover inte vara precisa, utan kan beteckna
storleksordningar for att jamfora olika alternativ. En riskmatris ar ett exempel pa ett semi-kvantitativt
verktyg [20].

Riskmatriser ar vanligt forekommande riskhanteringsverktyg och de kan vara av bade kvalitativ och
kvantitativ karaktér. En riskmatris gor det mgjligt att grovt rangordna olika skadehéndelsers risknivaer.
De skadehandelser som finns i matrisens évre hiégra hérn, d.v.s. de handelser som har hog
sannolikhet och allvarliga konsekvenser, utgor stora risker som bor reduceras omedelbart. De
skadehandelser som aterfinns i matrisens nedre vanstra horn utgér mindre allvarliga eller obetydliga
risker som troligen inte behdver atgardas. Nivan pa de risker som accepteras bor naturligtvis stamma
overens med myndigheters och foretagets eller organisationens 6vergripande niva for acceptabla
risker, om sadana finns formulerade [21].

B.2.3 Kvantitativa metoder

Kvantitativa metoder ar helt numeriska och beskriver saledes risker med kvantitativa termer,
exempelvis forvantat antal omkomna per ar [22].

B.3. METOD FOR RISKVARDERING

For att gora en samlad beddmning av om risken férknippad med allvarlig kemikalieolycka vid
verksamheten kan anses vara acceptabel anvands nedanstadende checklista.

jivej | ommenar

Ar konsekvenserna vid en olycka analyserade?

Finns risken beskriven i ett typscenario (olycksfjaril)?
Ar 3tgdrder som begrinsar sannolikheten vidtagna?
Ar atgarder som begrinsar konsekvensen vidtagna?
Finns atgarder av teknisk karaktar?

Finns atgarder av organisatorisk/personell karaktar?
Har osdkerheter diskuterats?

Har jamforelse med liknande verksamhet genomforts?
Givet ovanstaende, bedéms risken vara acceptabel

Figur 31. Checklista for beddmning av acceptabel risk.
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BILAGA C.

RISKREGISTER

I denna bilaga redovisas det fullstandiga riskregistret.

Tabell 10. Riskregistret.

1 |Lossning Hamnomradet Sammanstétning fartyg Hart vader, okad trafik, med mera. zrt.;rrs]gnskada, brand eller utslapp av farligt
2 | Lossning Hamnomradet Aktl\{ltet vid kaj orsakar lackage vid Tl’f:‘lflk pa kajen, annan verksamhet, avspérrningar efterlevs inte, E’ersonskada, brand eller utsl&pp av farligt
lossning manskligt felhandlande amne.
Brister i instruktioner, utbildning, arbetsmilj, rutiner med
3 | Lossnin Hamnomradet Fel vid anslutning/koppling i mera. Personskada, brand eller utslapp av farligt
9 samband med lossning fran fartyg Fel pa tryckmatare, fel pa utrustning. amne.
Manskligt felhandlande.
Mindre brand som uppstar i samband med lossning kan inte
4 | Lossnin Hamnomradet Brandbekédmpning av mindre brand begréansas utan far en utdkad spridning till foljd av bristande Personskada, brand eller utslapp av farligt
g lyckas inte rutiner, naturliga omgivningsfaktorer, ménskligt felhandlande | &mne.
etc.
. o . . Utslapp kan inte begransas sa som tankt pa grund av stress, . N N -
5 |Lossning Hamnomradet Uppsamling lyckas inte manskligt felhandlande, rutiner ej efterlevs etc. Utslapp av farligt &mne nar recipient.
6 |Lossning Hamnomradet Utrymning lyckas inte Utrymningsplan foljs ej, rutiner efterlevs inte. Personskada
8 | Lossnin Hamn- och Utslapp av AC-brénsle i samband Rutiner efterlevs inte, brister i utrustning, manskligt Personskador, egendomspaverkan,
9 fabriksomradet med lossning leder till brand felhandlande, hart vader slackvatten
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Hamn- och Utslapp av AC-bransle i samband Rutiner efterlevs inte, brister i utrustning, manskligt
10 | Lossning fabriksomradet :T;g?pligzinmg leder till utslapp till felhandlande, hart vader Miljopaverkan
11 | Lossnin Hamn- och Utslapp av KEO i samband med Rutiner efterlevs inte, brister i utrustning, manskligt Milisoaverkan
g fabriksomradet lossning leder till utslapp till recipient | felhandlande, hart vader 19
. Hamn- och Kgpplmg som slapper, slang som . Mojliga orsaker kan vara bristande underhall och byte av Personskada, brand eller utslapp av farligt
12 |Lossning . o brister, lackande slang eller packning ; . - )
fabriksomradet N utrustning, slitage och bristande kontroller. amne.
ger lackage
Hamn- och Handhavandefel av lossningspersonal Mojliga orsaker kan vara ny eller oerfaren personal, bristande Personskada, brand eller utslapp av farligt
13 | Lossning . o ) gsp utbildning, stress, underlatenhet att folja rutiner och s ' PP g
fabriksomradet ger lackage - . .. - . . amne.
instruktioner. Aven misstag eller sjukdom kan spela in.
14 | Lossnin Hamn- och E)?I IE; Tigilziz?g VII;?;J%%;SIE brand, Bristande rutin for kontroll av att dokumentation och innehall Personskada, brand, explosion eller utslapp
g fabriksomradet reapktion ' PP stammer Overens. Felaktig markning. av farligt &mne.
i Hamn- och " . . Felfungerande nivagivare, felaktig uppgift om befintlig mangd | Personskada, brand eller utslapp av farligt
15| Lossning fabriksomradet Overfylinad av cistern ger lackage eller lossad méngd. Handhavandefel. amne.
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16 | Lossnin Hamn- och Defekt utrustning aer lackage Méjliga orsaker kan vara bristande underhall och byte av Personskada, brand eller utslapp av farligt
g fabriksomradet 99 g utrustning, slitage och bristande kontroller. amne.
Lossningspersonal misslyckas med
. Hamn- och korrekt handhavande av . 2 . Personskada, brand eller utslapp av farligt
17 | Lossning fabriksomradet lossningsutrustning, nddstopp etc. Sjukdom efler skada pa lossningspersonal amne.
vilket resulterar i lackage
18 | Lagrin Olieberdet Korrosion pa ror utanfor invallning Daligt eller felaktigt genomfort underhall. Utrustningen utsatt | Personskada, brand eller utslapp av farligt
gning JEberg ger lackage med KEO/AC-brénsle for fuktig miljo. amne.
Fel pa komponenter i kringutrustning,
19 | Laarin Olieberaet exempelvis lackage i packningar, Daligt eller felaktigt genomfort underhall. Utrustningen Personskada, brand eller utslapp av farligt
gring JEDETg ventiler, kopplingar etc. ger lackage | innehaller manga olika komponenter. amne.
av KEO/AC-brénsle
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20 | Lagring Oljeberget EZE;;O‘E inne i invallningen ger Materialfel, korrosion, markrérelser/sprickor som vidgas Brand i invallning.
Cistern med KEO/AC-bransle o - . . ; . . . e A
21 |Lagring Oljeberget havererar/ramnar vilket ger ett mycket ngornlng, materialfel, korrosion, markrorelser, mekanisk Storre utslapp, risk for brand, miljopaverkan
! paverkan och personskador.
stort lackage
22 |Lagring Oljeberget t;fnksallge fran cistern med KEO/AC- Materialfel, korrosion, slitage Utslapp i invallningen.
. . Léackage pa distributionsledning med . o . . Personskada, brand eller utslapp av farligt
23 | Lagring Oljeberget KEO/AC-brinsle Rorbrott pa grund av korrosion eller materialfel Amne.
Kollision mellan lastbilar,
24 | Drift Fabriksomrédet lastmaskiner eller andra typer av Risk for kollision vid stor trafikaktivitet pa fabriksomradet. Personskada. Skada pa egendom. Utslapp av
fordon som kan vara pa Smalt omrade med lastbilar, truckar mm. miljofarliga &mnen, brand.
fabriksomradet.
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. C e . . , Kemiska brannskador i luftvagar, pa huden
Vid palastning av bypass till elevator Det dr stor risk for sjalvrinn pa bypassaskan vid U7’s och i 6gonen. Materialet trdnger sig in i
25 | Drift Fabriksomradet och upp till Tubulatorn rinner bypass- Szfua\ﬂ;eﬁftiﬁggt T:: ;\I/Ietnoritﬁ:]zsnkggtie an\r,i?t)é r?t\)/r?urnnar om andra byggnader och orsakar aven
stoft dver personer och omgivning. det re nar. g rostangrepp och forslitningar pa utrustning
ghar. och maskiner.
Dalig kommunikation som 6kar
risken for olycka eller forvarrar
26 |Drift Fabriksomradet konsekvenserna av en olycka till foljd | Fattas kommunikationsradios och vissa har brister. Personskada
av att kommunikation inte kan
uppratthallas.
oo |- By ol
27 | Drift Bandgangar g kg q h Kni I? Rasrisk — Bandgangar T1A194/193 taken haller pa att rasa in. | Personskada
T1A103 och 194 | Personskador oc stora tekniska
haverier.
28 | Drift Eabriksomridet Trafikolycka rI;ﬁfjt|rgr;]r‘1£;sgrans Overskrids, skymd sikt, ménskligt felhandlande, g;rzgnskada, brand eller utslapp av farligt
30 | Drift Fabriksomradet Brand i fordon :jr:;:rrrr:;ttﬁ:ggnkl)rggsre?glnna pa grund av tekniskt fel, ;Zrcsi?\?astltzgor, egendomspaverkan,
31 | Drift Eabriksomridet Brand i branslelager Upplag med fast bransle antands pa grund av hga Personskador, egendomspaverkan,
g omgivningstemperatur, extern paverkan etc. sléckvatten
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32 | Drift Fabriksomridet Lackag_e fran komponenter qch M_ycket ror, _ventller, flodesmétare, nivagivare, diffmétare och I?ersonskada, brand eller utslapp av farligt
utrustning med KEO/AC-brénsle. kringutrustning amne.
. . 2 Lackage uppkommer i samband med | Handhavandefel, bristande riskbedémning vid arbetsmoment. | Personskada, brand eller utslépp av farligt
33 | Drift Fabriksomradet A . - : S ,
underhall av utrustningen. Bristande rutiner och/eller utbildning. amne.
Léackage och eventuell antandning
34 | Drift Fabriksomrédet uppkommer i samband med Handhavandefel, bristande riskbedémning vid arbetsmoment. Personskada, brand eller utslapp av farligt
avstallning eller uppstart av Bristande rutiner och/eller utbildning for sékra start och stopp. | @mne.
processutrustning.
35 | Drift Eabriksomridet Paverkan fran brand eller explosion | Interna dominoeffekter kan uppkomma exempelvis vid brand i | Personskada, brand eller utslapp av farligt
som intraffar inne pa fabriksomradet | fasta branslen eller i gasforradet amne.
. . . ; « 2 . Brand medfor stora mangder slackvatten som inte kan hanteras ; . -
36 | Drift Fabriksomradet Fororenat slackvatten nar recipient. via dagvatten/damm. Fororening av recipient.
. . 2 Operator gor ett handhavandefel, till foljd av bristfalliga Léckage uppstar i sampgnd med .
37 | Drift Fabriksomradet Brand. instruktioner, stress eller andra orsaker. E?Qr(‘j;z\éer::l?g};%et och l&ckaget antédnds med
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I samband med service/underhall gérs moment som inte ingar i Lickage uoostar i samband med
. . 2 den normala driften varvid risker for fel uppstar. Vidare kan ge upp " "
38 | Drift Fabriksomradet Brand. 2 . » P underhallsarbete och lackaget antands med
utomstaende personal som inte har kdinnedom om anldggningen brand som folid
anvandas. Jd.
Anténdning av damm eller ATEX-klassade delar finns inom fabriksomradet och en Utslaop av olia. Antandning av olia
39 | Drift Fabriksomradet dammexplosion i ATEX-klassad del | dominoeffekt med efterféljande brandspridning paverkar Persorr)gka da JSi<a da b b gna q 1a.
av verksamheten. cisternomradet eller distributionsledningar. ' pa byggnad.
. . o . — ) Fororenad mark, miljokonsekvens
40 |Drift Fabriksomradet Utslapp av olja till mark Rorbrott Ekonomi
41 Naturliga Fabriksomradet Platar lossnar, saker blaser sonder. Starka vindar. Skador pa egendom/andra cisterner eller
omgivningsfaktorer personer.
42 Natu.rllga Fabriksomradet Oversvamning. Hog niva av dagvatten. Kan forvarra potentiella konsekvenser vid
omgivningsfaktorer olycka.
43 Natu.rllga Fabriksomradet Oversvamning. Oversvamning pga. skyfall. Kan fGrvarra potentiella konsekvenser vid
omgivningsfaktorer olycka.
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Naturliga . 2 Blixtnedslag orsakar brand i brannbart material/byggnad som Utsldpp av olja. Anténdning av olja.

a4 omgivningsfaktorer Fabriksomradet Brand. sedan sprider sig till cistern och/eller ledning med olja. Personskada. Skada pa byggnad. 1 4 3
Naturlica Lackage genom slangar och annan

45 g Oljeberget utrustning som kan paverkas av Slangar cisterner mm kan paverkas vid varmare véaderlek Léckage miljorisk 2 1 4

omgivningsfaktorer varmare Klimat

46 | Yttre paverkan Oljeberget Brand i angransande cistern vid Overfyllnad, ol Jelackage, ta.ndk.alla, materlalfel, sgbota}ge etc. Pe_r_s.c.)nskgdal.l Skada pa egendom. Utslapp av 1 5 A
Vattenfall orsakar brand som sprider sig till Heidelbergs anldggning miljofarliga &mnen, brand.
47 | Yttre paverkan Fabriksomradet Olycka i samband med inbrott Stold?egarllllgt material, inbrott leder till skadegorelse som Person- eller miljoskada 2 3 3
medfor utslapp
2 . o . - . Personskador, 6kad risk for olyckor,
48 | Yttre paverkan Fabriksomradet Stold eller sabotage Inbrott, antagonistiska handelser med mera. egendomspéverkan, miljopaverkan. 2 3 2
49 | Yttre paverkan Oljeberget Sabotage mot utrustning ger lackage Antagonism. Placeringen pa omradet mojliggor for sabotage. Personskada, brand eller utslapp av farligt 1 2 2

och mojlig antdndning amne.
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2 . Utfustnlng.skad_as_pa grun_d av att Dronare kan forekomma bade som leksak, hobbyutrustning eller | Personskada, brand eller utslapp av farligt
50 | Yttre paverkan Oljeberget dronare stortar in i invallningen, med .. S . )
9. . - som verktyg for antagonistiska handlingar amne.
eller utan uppsat vilket ger lackage.
51
52
53
54
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